Xpannd — egy kakukktojas?

MIERT UV-OFSZET, MIERT UV-FLEXO?

Sari Istvdn

Nem kis meglepetést keltett a kozelmultban a
GIDUE ofszetprojektje. A keskenypdlyds gépeknél
mind ez ideig az UV-flex6 technolégidval sikeres
cég néhdny hénapja mutatta be Xpannd nevd
rotdciés UV-ofszet nyomoégépét. Az Xpannd ofszet
nyomomd a festékdtadds standardizéltsdgdaban
tér el a hagyomdnyos ofszet nyomémuvektsl.
Anyomoémitiben a festékdtadast 16 tilméretezett
festékez6henger biztositja az eddig ismerthez ké-
pestjobb festékmenedzsmenttel. Az eredmény az
UV-festék-viz ardny gyorsabb egyenstlyba dlldsa
alacsonyabb sebességen. Az Xpannd 12 m/perces
sebesség mellett is mdr stabil nyomdsmind&séget
ad. Ezzel a beigazitdsi selejthdnyad az UV-flex6
alacsony szintjét kozeliti meg, mdsrészt maga a be-
allds, az 4j munkadra valo atéllds gyorsabb.

Erdekes ez a viszonylag drdga nyomathordozok-
kal dolgoz6 cimkenyomtaték szdmadra is. De il-
leszkedik a GIDUE , globélis csomagoléeszkdz-
nyomtatds” koncepcidjédba is.

Arra, hogy az eredetileg dntapadés cimkék nyom-
tatdsdra alkalmas keskenypdlyds gépekbdl egyre
tobb szélesebb gépetadnakel, elsésorban a csoma-
goldsi igények valtozdsa a magyardzat. A vdsdrlo
figyelméért valé kiizdelemben egyre nagyobb
feltileteket szeretnének kihaszndlni a grafikusok
és amarketingszakemberek, nem véletlen a wrap-
around korkords cimkék vagy éppen a zsugor-
sleeve-ek térhoditdsa. Ugyanakkor sok esetben
jo, ha a cimkén keresztiil a vasarl6 ldtja az drut.
Vagy éppen az a cél, hogy a vevs ne lassa magat
az arut, hanem a val6sdgnadl is szebb nyomatkép
jelenjen meg szeme elGtt. A csomagolds hitesse
el vele, hogy a beltartalom legaldbb olyan szép,
mint a nyomat. Mindehhez tobb nyomatfeliilet
kell, és flexibilis csomagoléanyag, ami egyrészt
az atlatszésdggal, masrészt az anyagkombindci-
ok révén a csomagolasi, védelmi tulajdonsagok-
kal, tovdbbd plasztikusabb formdzhatésdgdval
joval tobb lehet6séget nyujt, mint a szilikon hor-
dozén megnyomott 6ntapados cimke. [gy keriilt
vildgszerte az elmult években egyre tobb, szélesebb
- 250-300 mm-nél nagyobb pdlyaszélességi -

cimkenyomoégép forgalomba. (Itthon is igy tor-
tént: az elmult egy-két évben tobb 300-500 mm
palyaszélességl gép indult el.) Mdsrészt olyan UV-
flex6gépek jelentek meg egyre nagyobb szimban,
amelyek felszereltségiik révén - elsGsorban az
UV-szaritds hgjét jol kezelni tudé hiit6hengerek-
kel és a flexibilis, nyul6 anyagokat soros gépeken
is passzerpontosan nyomtatni tud6 direktmeg-
hajtdsukkal - a flexibilis anyagok nyomtatdsdra
kivdléan alkalmasak.

Sokkal gyorsabb lett volna az UV-flexé behato-
lasa a flexibilis cscomagoldeszkozok teriiletére, ha
nem lenne gond még mindig az UV-festékkel.
Ugyan az elmult hénapokban itt sok minden
tortént, de az UV-festékek még mindig biidosek,
és hajlamosak dthatolni a mégoly erés zarétulaj-
donsdgokat felvonultato f6lidkon is. Mindeneset-
re a festékfejlesztések er6s mozgdsban vannak. Beér-
tek olyan fejlesztések is - ldsd éppen a GIDUE
UV TIME-projektjét, amirdl e szdimban réviden
szintén beszdmoltunk -, amelyek az UV-festék
szag- és dthatoldsproblémdjdt elfogadhato szintre
csokkentik.

Eztafejl6dési dinamikadt ldtva még inkdbb meg-
lepd, ha a GIDUE - az UV-flex6 meggy6z6déses
hive és tevékeny elémozditéja - az ofszet, ponto-
sabban UV-ofszet felé vette az irdnyt. A meglepe-
tés csak els6 latdsra megalapozott. Hiszen éppen
a fentiekben felvdzolt tendencidk nyomdn igé-
nyelnek még tébb eszkdzt a csomagoldsok terve-
zGivildgszerte, illetve , harapunk ra” a kreativ 4j-
donsdgokra mindannyian, mint fogyasztok. Az UV-
ofszet ezekre az igényekre kiegészit6 védlasz, olyan
alternativa, amely a csomagoléeszk6zok piacdn
sz6 szerint Uj szint hoz, Gj lehet§ségeket teremt.

A GIDUE vezet6je, Federico D’Annunzio az el-
mult hénapokban tobb férumon taldléan hason-
litotta Ossze a két technoldgidt, mutatottrd az UV-
flex6 és az UV-ofszet alkalmazdsdnak el6nyeire
vagy éppen hatdraira.

A két technoldgia két 1ényeges eltérése a fes-
tékatvitelben és a nyomo6forma-alkalmazdsban
van. Az UV-ofszet a hosszabb festékatviteli lanc
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(festékfelado, dorzsols és felhord6 hengerek so-
kasdga) miatt nagyobb standardizaltsdgot igényel,
szemben az UV-flexé egyszem raszterhengerével,
amely a flexo festékdtadasi lancdnak joszerivel
egyetlen alkotdja.

Emiatt a flex6 festékataddsa konnyebben, kézi
vezérléssel, pontosabban kézi cserével kezelhetd.

Amagas mindségigényl nyomatokndl - éppen
a féliaanyagokon - novekvé a digitdlis flexok-
lisék alkalmazdsanak kényszere. A j6 min&ségt
flexoklisék, a kidolgozé gépek magas beruhdzasi
koltsége, a nyomtatdsi folyamat alacsonyabb stan-
dardizdlhat6sdgdbol adodo raforditdsok miatt,
joval dragdbbak, mint az ofszetlemezek.

A két technoldgia koziil nem mindig az egyik
vagy a mdsik a nyertes, sokkal fontosabb, hogy az
alkalmas technolégidt vélasszuk (vdlaszthassuk).

Az UV-flex6 a grafikai megjelenitésben erGsebb.
Kovetkezik ez az 1-12 grammnyi festékfelviteli
lehet6ségbdl, ami akdr in-line lakkozdst, telt di-
rektszineket, erés tonusokat tesz lehet6vé, még
a szitanyomtatds imitdcidjdra is képes. Nem igy
az UV-ofszetnél: a maximum 2 grammos festék-
felvitel a harsdny direktszineknél, a nagy feliile-
teket tartalmazé motivumokndl dsszehasonlit-
va inkdbb halovany, er6tlen benyomadst kelt.

Rovidebb festékldnca révén az UV-flexonal
a festékcsere gyorsabb és egyszertibb, a festékez6-
mi kevesebb elembdl all, tisztitdsa, dtallitdsa egy-
szeribb. Megjegyzendd, hogy a modern tekercses
ofszetgépek, mint az Xpannd is, automata festék-
moséval vannak felszerelve, ami szamottevSen
gyorsitja az dtdllast mas szinre.

Az UV-flex6 vevécsalogatébb nagy feliiletek-
nél, kontrasztokndl, ugyanakkor az UV-ofszet
a finom raszterelemeknél, alacsony drnyalati fe-
dettségeknél jobb, a ldgyabb és egyenletesebb at-
menetek révén a fogyaszté mindségérzetéhez az
UV-ofszetes nyomat kdzelebb van.

A rés a két eljards mindségében sokat sztikiilt,
UV-flexéval is lehet finom fedettségeket produkal-
ni, de a mindséghez vezets , 6svény” az UV-flexd
esetében még mindig megerdltet6bb: az UV-of-
szetben kisebb a valtozok szdma, a nyomtatasi
folyamat standardizaltabb, a lemezkészités egy-
szer(ibb és biztonsdgosabb. Olcsébban, biztonsa-
gosabban és egyszertibben lehet a csicsmindGséget
UV-ofszettel elérni és a nyomtatds sordn megtar-
tani.

Osszefiigg ez a két eljaras eltérs standardizalt-
sagaval. Az UV-flex6 mingsége és koltségszintje
jobban fiigg a helyi (hdzi) standardizélds szinvo-

naldtdl, mig az ofszet globdlisan standardizalt,
alacsonyabb koltségszintd.

Az 4j munkdkra val6 bedlldsndl a hagyoma-
nyos UV-ofszet gépek hatrdnyban vannak a beal-
lasi anyag- és idGraforditasok tekintetében, az
atlagos UV-flex6gépekkel szemben is. A rotdcids
UV-ofszet technolégidban uttér6 Xpannd haté-
konyabb festékmenedzsmentjével az UV-ofszet
bedlldsi raforditdsait az UV-flex6technolégia szint-
jére szoritja - igy valik ebben vele versenyképessé.

Ugyanez elmondhat6 a festék- és formatum-
cserére is az Xpannd esetében. Mivel a lemez- és
nyomohengert egy kazettdban kompletten cse-
rélik, az atdllds az Gj generdciéju UV-ofszetnél sem
hosszabb.

Ha a helyi (hdzi) standardizdlds az UV-flex6
esetében alacsony szintd, akkor az UV-flexéval
valé bedllds ij munkdkndl jéval hosszabb és ko-
riilményesebb. Az UV-ofszet standardizéltsédga,
globdlis megfelelése még kis példdnyszamokndl
is elénnyé vélik ebben az esetben.

Az UV-ofszet szdmdra nehézséget jelent a gyak-
rabban véltoz6 nyomathordozékon a viz-fes-
tékegyensulyt produkdlni, az UV-flex6 festéke
azonnal nyomtathato.

Ha viszont kényes direktszinekrél van sz6, ak-
kor az UV-ofszet el6nye ldtvanyos, megint csak
amagasabb szintd standardizdltsag révén, konk-
rétan az erGsebb és globdlisan jelen 1év6 beszal-
1it6i hattér révén.

A kis példdnyszdmos, visszatér6 munkaknal
mind a modern UV-flex6 gépek (mint a GIDUE
Athendja vagy I-Combatja), mind a modern UV-
ofszetes Xpannd 6sszehasonlithat6 hatékonysa-
gl - megfeleld helyi vagy globalis standardizalt-
sdg esetén. Ezeken a modern gépeken a nyomds
mingségét meghatdrozo véltozok nagy része sza-
mitogépes feliigyelet alatt 4ll, az el6zetesen rog-
zitett optimaélis értékekre valé bedllds digitalis
alapu és gyors. Kevésbé modern UV-ofszet gépe-
ken a visszatér6 rovid munkdkra valé bedllas ko-
riilményesebb lehet az UV-flexéval 6sszehasonlit-
va, ahol rovidebb a festéklanc, és mar a beallasnal
egyenletesebb a festékfelvitel.

Az egyéb behatérol6 tényez6knél emlitést érde-
mel a formdtum kérdése. Az UV-ofszettel dolgozé
keskenypdlyds nyomdak boldogok, ha 4-5 nyomat-
hosszkészlettel kijonnek, az UV-ofszet nyomom-
vek - a bonyolultabb festékezs- és nyomoém-fel-
épités miatt — dradgdk. AZ UV-flexéban jéval szeré-
nyebbek a formahenger- vagy tjabban (névekvé
mértékben) a sleeve-koltségek.
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Az UV-flex6 a kdzvetlen nyoméforma-nyomat-
hordozé érintkezés miatt nehezebben boldogul
az egyenetlenebb feliiletd kreativ anyagokkal
vagy az éppen az Ujrahasznositott anyagbol ké-
sziilt, gyengébb feliiletmingségekkel. Itt az UV-
ofszet gumikendds kozvetett festékatvitele haté-
konyabb. Tovédbbi informdcidk a két technoldgia
alkalmazdsarol a GIDUE weboldalan taldlhatok.

Az Xpannd lemezhengerét és gumihengerét kompletten
kazettdval cserélik nyomathosszvdltdsndl. Ha a festéket
is cserélni kell, automata mosdrendszer roviditi le

a beigazitdst. A meroben tij Konstrukciojii festékezom
elérhetové teszi, hogy akdr mdr 12 m/perces sebesség
mellett is feldll az UV-festék és nedvesito viz egyensiilya,
azaz a beigazitdshoz joval kevesebb ido kell, joval
kevesebb a makulatiira.

A hazai tapasztalatok is aldtdmasztjdk a GIDUE
osszehasonlitdsat. Az eddig tizembe helyezett hé-
rom rotdcios UV-ofszetgép szildrdan megtaldlta
helyét a hazai cimkepiacon. Ugyanakkor az of-
szet elényei csak optimadlis munkadsszetétel és
lizemi adottsdgok mellett érvényestilnek. Kétség-
telen, hogy a GIDUE 6j Xpannd rotdciés UV-ofszet-
gépe a rotdcios ofszetnyomtatds relativ hatrdnyai-
bol tobbet ledolgozott, a meglévs elénydket pedig
tovabb erGsitette, 0sszességében a csomagoldesz-
koz-gyartds keskeny- és kozéppdlyds tartomdnyd-
ban az UV-ofszetet versenyképesebbé tette.

A cimbeli kérdés egy valtozata igy is sz6lhatna:
mikor UV-flex6, mikor UV-ofszet?

A soros gépépités modulrendszerének kdszon-
het6en sem az egyikr6l, sem a mdsikrol nem kell
lemondani!

Legaldbbis a hibridgépeknél. Jol szemlélteti
ezta GIDUE hibrid Xpanndja, amely két flexém-
vel indul, anégy alapszin nyomtatdsdra UV-ofszet-
et haszndl, majd a végén két UV-flex6 nyomomd-
vel direkt szinek, lakkozds, szitdzds, hidegfolidzas
stb. lehetséges. A képen szerepld gép elsé két
nyomoOmiivében akdr ragasztéoldali nyomas, de-
lamindlds, lamindlds vagy éppen fed6fehér ald-
nyomadsa lehetséges tiikdrnyomadshoz, palyafor-
dit6, kasirozé all rendelkezésre - joszerivel csak
a képzelet hiiz hatdrt, a technolégia nem. A hib-
ridgépen jol 6tvozhetd a két UV-eljaras elénye,
és megkeriilhet6k az egyes technolégidk hatdrai.

Két UV-flexd, négy UV-ofszet, majd két UV-flexd koveti egymdst a GIDUE nyolcszines, 370 mm pdlyaszélesség ,
hibrid Xpannd nyomdgépen. Ezzel a konfigurdcioval a két technoldgia elonye kombindcioban kKivdloan
érvényesitheto, hdtrdnyaik pedig a messzemenokig kikeriilhetok. A moduldris gépépités révén ugyanakkor a flexo
nyomom vek a legvdltozatosabb nemesitési eljdrdsra haszndlhatok, mint példdul a hideg vagy meleg
présfolidzds, hdtoldali, ragasztéoldali nyomtatds, delamindlds, lamindlds stb.
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