Nemcsak formatumban nagy

UJ AO-AS GEPEK VESZPREMBEN

Schuck Istvdn

Az idén huszéves fenndlldsat tinnepld veszprémi
Prospektus Nyomda, figyelembe véve a piaci lehe-
téségeket és a valtozo vevdi igényeket, a Kozép- és
Kelet-Eurépai régidban els6ként valdsitott meg egy
ajszert és egyediildllonak szdmité beruhdzast.
A nyomda 2006 augusztusdban egy nagyforma-
tumu, KBA Rapida-130a 8 nyomoémiives ivforditds
nyomogéppel bévitette gépparkjdt, amely egyrészt
bovitett AO-d4s nyomtatdsi tartomanydaval, masrészt
ebben a formdtumban specidlis forditéegységé-
vel tlinik ki a hazai gépek koziil. Az 4j gép 12000
iv/6ra teljesitményével (schon-wider esetén ez az
érték 10 000 iv/6ra) és méretével gazdasagosabb
termelést teszlehet6vé, mint egy kisebb formatu-
mu nyomogép.

A gép vezérlése ERGOTRONIC vezérl6pultrél torté-
nik, amely az alapvetd funkciok (termelési és keze-
16programok) mellett rendelkezik COLORTRONIC
festékvezérlS rendszerrel, amellyel tobbek kozott
a festékadagolds, illetve a festékduktorok fordu-
latszdma szabdlyozhaté, valaminta Lithec GmbH
altal kifejlesztett DENSITRONIC S denzitds- és spekt-
ralis méréegységgel, amely biztositja az ivek mi-
ndség-ellendrzését, akdr anyomtatdsi folyamat koz-
benis. Emellett a gépet LOGOTRONIC BASIC termelési
menedzsment-rendszerrel és CIPLink in-line csat-
lakozdssal szerelték fel, amellyel lehet&ség nyilik
az el6bedllitasi adatok (tobbek kozott a festékpro-
fil, a festékezési zonak, valamint a festék- és a ned-

vesitéduktor bedllitdsi adatainak) nyomogépre valo
automatikus atkiildésére. A munka adatainak taro-
lasdra és kezelésére, valamint a kovetkez6 munka
el6készitésére egy hattértarolo 4ll rendelkezésre.
A gép egyes lizemi funkcidit a monitor szovege-
sen kijelzi. A SERVICETRONIC rendszerrel (amely kap-
csolatban van a gydrté tizemmel) telefonvonalon,
modem segitségével tdvkarbantartas valdsithato
meg.

A berakoéban és a kirakéban az ivoszlop magas-
sdgaegyardnt 1,5 m, az ivoszlop emelése folyama-
tosan torténik, automata emeléskiigazitassal.
Az ivlevalasztashoz szivofejet alkalmaznak, amely
6 levdlaszto és 8 szdllité szivokdbdl éll, amelyek
vékony papirok esetén is j6l alkalmazhatéak. A szi-
vofej magassdgdllitdsa motorikusan lehetséges.
Az ivek fellazitdsdra az ivoszlop eliils6 szélénél ol-
dalfavoéka éll rendelkezésre.

Az ivadagolas lengé berakdssal torténik: egy
pneumatikus huzoéilleszték fogja meg és adja dtaz
ivet a Vari-Speed dobnak, amely azt a gép futdsi
sebességére gyorsitva tovabbitja az els6 nyomo-
miibe. Az ivdupldzds ellendrzésére egy ultrahan-
gos ivellend6rz6 szolgdl, kozvetleniil az ivbevezetd
el6tt. Az oldal-, valamint az eliilsé illeszték és az
ivvezetés ellendrzésére optikai ellenGrzést alkal-
maznak.

Anyomdémiben duplaméretd ellennyomé hen-
gerek és dtadorendszerek taldlhatéak, amellyel
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kiméletes ivtovadbbitds lehetséges. Az dtadérend-
szer univerzalis tdvolsagu greiferléccel van felsze-
relve, amelynek dllitdsa adott vastagsdgi nyomat-
hordozordl valé attérés esetén sem sziikséges.
A nyomohengeren edzett és vulcanollal kit6ltott
feliiletd greiferek fogjak meg egyenletesen, teljes
szélességében az ivet, igy kisebb az esély a lehtizo6-
désra.

Alemezcsere félautomata, igy a lemezeket a ke-
zel6nek csak rd kell helyeznie az illeszt6stiftekre,
de a lemezek befogdsa és behtzdsa mar gomb-
nyomdsra torténik. A lemezek regiszterallitdsa a
gépben (ACR CONTROL videdregiszter segitségével)
mdr automatikusan zajlik. A regiszter finombedl-
litds a kezel6pultrdl lehetséges (axidlis, radidlis,
diagondlis).

Mivel a gép ivforditoval rendelkezik, ezért a
schon-wider nyomds egy menetben torténhet
a négyszincolor munkak esetében. A nyomds
mindségét garantdlja az ijonnan kifejlesztett spe-
cidlis nyomohenger-feliilet.

A festékezés COLORTRONIC festékezszekrénnyel
torténik, amely 30 mm széles zénardkelekkel van
felszerelve. A zénardkelek élét teflonbevonattal
l14ttak el, a festékduktor feliilete pedig kerdmiabe-
vonatu. Ez az anyagkombindci6 teljes kopdsmen-
tességet biztosit.

Kilonosen a nagy példanyszdmok nagy teljesit-
ménnyel térténd nyomtatdsa sordn fontos a ho-
mérséklet szabdlyozdsa a festékez6miiben, ezért
temperdl6-egységgel szerelték fel. A temperdlds
kikiiszoboli a festéktulajdonsdgokra haté h6mér-
séklet-ingadozdst, igy stabilizdlhat6 a nyomtatdsi
folyamat. Minden nyomoéegységnél az ERGOTRONIC
vezérl6pultrdl irdnyithaté automatikus kendds
hengermosé berendezés taldlhatd, amely a lemez-,
a gumikendd-, illetve a nyomohenger mosdsara
szolgdl. Haszndalataval leegyszertsithet6 és meg-
gyorsithat6 a hengerek tisztitdsa, igy gyors atdl-
l4st tesz lehetGvé.

A gépben VARIDAMP hdromhengeres filmnedve-
sitém taldlhat6, kilénb6z6 munkadllasokhoz
atallithaté hidhengerrel. A hengerek fordulatsza-
ma automatikusan a gépsebességhez igazodik, ezzel
biztositja az dlland6 nedvesit6folyadék-utanpotlast.
Minden nedvesitémtinél taldlhaté egy differen-
cidlm, amely lehet6vé teszi a poloskak eltavolitd-
sat. Anyomoégépet tovabbd egy Baldwin Basic-Liner
kombi nedvesit6 keringtets és hiité berendezés-
sel szerelték fel.

A Prospektus Nyomda a tovdbbfeldolgozds ér-
dekében szintén egy specidlis berendezést vdsdrolt.

Az MBO T-1420 t4skds hajtogatégépbe (142x165
cm) keresztirdnyba is belefér az AO-s iv, melynek ko-
vetkeztében egy menetben 32 oldalas vagy pedig
2x16 oldalas specidlis hajtdssal készitett A4-es haj-
tott v dllithat6 el6. A minimalis hajtogatdsi for-
madatum 42x50 cm, a legkisebb hajtogatasi hossz
pedig papirmindségtdl fliggéen 8 cm. A gép se-
bessége fokozatmentesen szabdlyozhat6 10 és
160 m/min kozott.

A gépen NAVIGATOR-Control-t, 6nkalibrél¢6 digi-
tdlis, mikroprocesszoros vezérléstechnoldgiat hasz-
ndlnak, amely a gépvezérlés, a termelés-feliigyelet
és a gépbedllitds feladatait vezérli. Kezelhet&sége
egyszerlibb a felhaszndl6-segités dltal, csokkenti
a hibalehet&ségeket a termelés alatt, integrdlt
szoftverrel rendelkezik a kiilonbozé poétvezérlé-
sekhez, valamint lehet6vé teszi egy digitdlis work-
flow-ba integralasat.

A gépben MABEG M6 palettds adagolotalkalmaz-
nak biztonsagi lécekkel és siillyesztett kerettel.
A berakhat6 maximadlis ivoszlop magassdg 130 cm.
Az AIRSTREAM duplaiv-kiigazit6 asztalon az ivki-
igazitas golyo6s léccel és vikuumos rdsegitéssel tor-
ténik.

A hajtogatégépet hdrom, tdskds hajtogatéegy-
séggel szerelték fel, az els6 és a masodik egység 4,
a harmadik 2 tdskat tartalmaz. A hajtogatégépen
COMBIPLATE tdskdkat is alkalmaznak, amelyek gyors
atdllast tesznek lehet6vé az egyes munkak kozott,
mivel a tdskak az ivterel6 atdllitdsaval vaktaskavd
alakithatéak, ezért nem sziikséges Gket kivenni.
Atallitas esetén a tdskak kiemelése pneumatiku-
san torténik, igy ez a kezel6személynek nem okoz
fizikai megterhelést. A bevezetd asztalon egy ult-
rahangos szenzor a dupla iveket, illetve a rosszul
hajtott iveket az els6 hajtogatéegység utan kidobja,
igy folyamatos termelést tesz lehet6vé. Minden
egység tartalmaz bigel6-, perforalo- és vagoszersza-
mot az alapmunkdkhoz, valamint a gépet felsze-
relték még egy 3x stancperfordlé szerszdimmal.
A késtengelyek konnyd és gyors cserélhetGsége
érdekében a gépet kihtzhato késtengely-kazettak-
kal szerelték fel. A mdsodik és a harmadik hajto-
gatoegységet HIGH-SPEED-GUIDE nagysebesség
preciziés ivkiigazit6 dtaddasztallal 1attak el, amelyen
kup alaka gorgékkel torténik az ivtovéabbitds,
igy csuszds- és lehuzodds-mentes szdllitdst tesz
lehet6vé.

Mivel aT 1420 hajtogat6gép teljesitménye illesz-
kedik a KBA Rapida 130a nyomogép teljesitmé-
nyéhez, igy gyors, hatékony és koltségtakarékos
gydrtast tesz lehet6vé.
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