Uj iranyzatok a nyomégéptervezésben

UV-OFSZET KONTRA UV-FLEXO

Frederico D’Annunzio

Py

A flexoeljdrdssal torténd cimke- és csomagolo-
anyag-nyomtatds lényegében egy hagyomd-
nyos modszernek tekinthetd. Az eljdrds
alkalmazoi - e termékkategoria egyre
sikeresebb térhoditdsa miatt - igazdn nem
sajndljdk a befektetést ebbe a szektorba.

A fejlodés egyetlen hagyomdnyos eljdrdst
és modszert sem kimél, vdltoznak a nyomo-
gépek formatervei, a gépen beliili festékke-
zelés, megjelenik a személyi szamitogéppel,
az intelligens PC-vel vezérelt nyomogép
vizidja, és az ij tendencidk nemcsak az
UV-flexora, hanem az UV-ofszet
nyomdgépekre is hatdssal vannak.

A cikk szerz6je, aki a Gidue S.p.A. cég tUgyvezet6
igazgatéja, a New Enhancements in UV Offset Press
Design Challenge Flexo cimi, alabb vazolt el6ada-
saban, amelyet az idén mdjusban megrendezésre
kertil6 Converflex Europe 2006 nemzetkézi szakki-
allitas keretében tartand6 el6adasaban kivan rész-
letesen kifejteni, ezekkel a gondolatokkal foglalkozik
majd, felvdzolva a fejl6dés lehetséges Gj Gtjait.

A Gidue cég, az ofszet- és a flexdeljarasok techno-
l6gidinak a véltozasait egy Gj—az angolul Xpannd-
nak elnevezett — koncepcié értelmében, az intelli-
gens nyomégépek iranyadba torténd eltoléddssal
jellemzi.

Ezaziranyvaltas varhatéan az eddigiektdl eltérd
gondolkodasmédot igényel majd, és Gj alternati-
véakat kinal és biztosit a cimkenyomé ipar szamara.
A jové nyomdagépének Uj formaja tgy korvonala-
z6dik, hogy az rendelkezzék mindazzal az el6nyok-
kel és lehet&ségekkel, amelyek az ofszet nyomoégépet
jellemzik, ugyanakkor a képességek j6 része szar-
mazzon a flex6tdl is.

Az UV-ofszet és az UV-flex6 nyomoégép kozotti f6
kilonbségek a felhasznélt festék, a festékkezelés
és a gépbeli festékuit, tovabba a festékezés és a le-
mezhaszndélat eltér6 médjaban testestilnek meg.
Az UV-ofszet — a viszonylag hosszabb festékit mi-
att—nagyobb foku automatizaltsdgot és szabalyo-
zottsagot igényel, beleértve a kbzel 16 hengert,

a nedvesitémvet és a festékvalyut is. Az UV-flexd
csak igen kevés manualis beavatkozast igényel a
rovid festékut, az egyszerd festékez6henger vagy
az anilox-henger miatt. Mindkét eljarast gépnek
megvannak a maga el6nyei és a hatranyai is. Egy
ilyen 8sszehasonlitasban egyik sem ,gy6ztes”, hiszen
az is szempont, hogy a kétféle nyomtatéeljarast
mire hasznaljuk.

Grafikai alkalmazasi teriiletek

Az UV-flexé eljards fontos alkalmazasi teriletei:
lakkozas, fémes, fémszer( (metaloid) nyomatfeli-
letek |étrehozasa (nagy fedett vagy pontszerd, rajzos
véltozatban), a szinte mar kitapinthaté, 1-12 mik-
rométer vastag festékrétegek felviteli lehetésége.
Az UV-ofszet eljarassal létrehozhat6 festékvastagsag
felsé hatara 2 mikrométer korili, de ilyen esetben
a min6ségi nyomtatds feltételei mar nem mindig
biztosithatéak!

Festékcserék

A hagyomadnyos flexdeljaras esetében a festékcsere
gyorsabban megoldhaté, mint az UV-ofszetnél.
Ez arovid festékutat jelentd szerkezeti elemek (hen-
gerek, festékvalyd) miatt van igy. lgaz, a modern
UV-ofszet nyomémdvekben mar automatikus mo-
soszerkezetek csokkentik a raforditasi id6t.

Nyomatfeliilet-lathatésdg
Az UV-flexé eljaras sokkal jobb nyomatlathatésagot,
megfigyelhet&séget biztosit az UV-ofszetnél, f6ként
a nagy szinerejd, kiterjedt, nagy feliiletek esetében,
mivel a megfigyelhetéségnek feltétele a nagy nyo-
matkontraszt.

Az UV-ofszetnek e téren vannak bizonyos el6nyei,
mivel a megrendel6k a ,,sima”, nyugodt nyomatfe-
Ileteket részesitik el6nyben.

Tobbszinnyomtatds

E téren az UV-ofszetnek jelent8s elényei vannak,
nem is annyira az elérhet6 nyomatmin&ség, hanem
a megvalésitds koltségeit illetéen. A fokozottan
mindségigényes munkak esetében a nyomélemez
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elééllitas konnyebb és olcsébb. Az ofszeteljaras
gyartasi folyamatainak a min&ség-meghatérozé
valtozoéi jobban szabalyozottak, ma ezzel a jobb

mindséget olcsébban lehet eléallitani.

Eljardsszabvdnyositds

Ezideig a flexéeljaras szabvanyositasara a helyi (lo-
kalis, regiondlis) megolddsok a jellemzéek. Az of-
szetnyomtatas szabvanyai ugyanakkor globalis
szabalyozottsagot biztositanak az eljarasnak. Mind-
két eljarassal el lehet érni ugyanazokat az eredmé-
nyeket, de a tomegcikkek (témegnyomtatvanyok)
elééllitasa terén — ilyen szempontbél —jelenleg az
ofszet vezet. Az alkalmazott prepress és nyomtatasi
résztechnolégiak vonatkozdsaban —e téren—az UV-
flexéval 6sszehasonlitva az ofszet ma még kb. egy-
otodnyi koltséggel tudja megoldani ugyanazokat
a feladatokat.

Alacsony példdnyszamu/visszatéré6 munkdk

E tekintetben — az elektronikusan szabdlyozott,
Lintelligens” technolégidk alkalmazéasa és a glo-
balisan szabvényositott folyamatok alkalmazasa
esetén —az UV-flexd és az UV-ofszet eljaras kozotti
Iényeges kiilonbségek csokkennek vagy megis sz(in-
hetnek.

Korlatok

Az UV-ofszet alkalmazéséban korldtozé tényezéként
jelentkezhet a nyomatméret, azismétl6dések szdma
és az Xpannd nyomtatékazettdk tobbletkoltsége.
Atapasztalat azt bizonyitja, hogy az UV-ofszet elja-
rast alkalmazé cimke- és csomagoléanyag-nyom-
taté tGzemek kényelmesen élnek és dolgoznak.
Az UV-flex6 eljarast alkalmazé Gizemek szinte bar-
milyen nyomatkép-ismétlédési feladattal konnyen
megbirkéznak, és ennek érdekében nem is kell je-
lentés beruhdzasi kéltségeket vallalniuk. Ez az el-
jaras viszont nem kedveli a durva nyomathordozé
fellileteket, a texturalt borcimketipusokat, mert sza-
mara azok korlatozé tényezét jelenthetnek. Az UV-
ofszet eljaras — a kozvetlen jellegl nyomatkép-
kialakitds miatt—majd mindenféle nyomathordozé
fellletre tud nyomtatni, a nélkil, hogy szamdra
emiatt tobbletkdltségek jelentkeznének.

Az Gjiranyzat

Az Gj Xpannd alapelven m(ikodé vertikalisan struk-
turdlt ofszet nyomémudivek, a kifejezetten cimke- és
csomagoléanyag-nyomtatdsra tervezett festékezd
mdveik miatt, j6l kezeik a kiilénféle nyomathordo-
z6kat. A 16 festékezd és két tilméretezett, teljesen

automatizalt hengerbdl all6 nyomémiiveket auto-
matizalt, PC interfész-vezérlésU servocontrol elne-
vezés(i festékkezel§ (Ink Management) rendszer
lizemelteti. Minden sziikséges bedllitas a tavoli
vezérl6panelrdl elvégezhetd, az automatizélt festé-
kezéhenger és a nedvesitéviz-ellatas révén. A fes-
tékez6 mlvek geometriai alakjanak, méretének
attervezése kovetkeztében akar percenként 12
méternyi sebesség elérése is lehetséges, és jelen-
tésen csdkken a bedllitas soran keletkezd hulladék
mennyisége, koltsége, igy e téren a flexd és az of-
szet kozott kiegyenlitédnek a koltségkulonbségek.
Az Xpannd nyomtatdkazetta két hengerbél all (egyik
a lemezhenger, a masik a nyomékendés henger).
A nyoméeré beallitasara az adott konstrukcié mel-
lett nincs szlikség, de ha barmilyen véltoztatasra
lenne igény, akkor az néhény perc alatt — a tekercs
ledllitadsa nélkil — elvégezheté lenne.

A mai UV-flexé és UV-ofszet nyomégépeket a
maximalis hatékonysdg elérése érdekében , intelli-
gens” interfésszel célszer(i Gizemeltetni. Mi a sajat
gépeinket ezzel fejlesztettiik tovabb, hogy a gép-
soraink reprodukalé képességét és produktivitasat
ilyen médon biztosithassuk. E célraa Nemo PCinter-
fészes operdcioés rendszert hasznéljuk, ez biztositja
szamunkra a Menedzsment Informaciés Rendszer-
hez (MIS) térténé csatlakozas lehet6ségét. A MIS
az operator részére eljuttatja a megrendelési, amun-
katervezési és egyéb adatokat, kozben a kiildé és
a fogadé kozotti kétirdnyd, interaktiv kapcsolat le-
het6ségét is biztositva. Szolgaltatja a gyartéfo-
lyamathoz sziikséges informacidkat, és leroviditi
a megrendelés atfutasi idejét. A Nemo a professzi-
ondlis Windows XP platform alatt futtathaté PC-vel.
Egyuttal —az Ethernet kommunikdaciés szabvanyok
elGirasait betartva — a nyomégépet minden kiviil-
rél vagy belilrél érkez6 kommunikdciéra nyitott
allapotban tartja, a sziikségleteknek megfelelé di-
gitélis platformon. Ennek kévetkeztében a nyomé-
gépkezel (gépmester) inkabb felllvizsgdld, mint
egyszerl gépkezelSifunkciétlatel, elsésorban a mi-
néségre és teljesitményre koncentralva és nem
elveszve azolyan részletekben, mintnyomoéeré-sza-
balyozas, illeszkedésbiztositds és gépbeallitas.

Az Xpanndot kifejleszt6 Nuova Castagnoly cég-
gel meglévé kapcsolatunk abban testestl meg,
hogy a vallalat a cimke- és csomagoléanyag-nyom-
tatds terén teljes kord megolddsokat (angolul:
solutions) képes kindlni a megrendelknek.

Az Gj, modulrendszerli nyomoégépekbe tehat PC
Nemo Press Interfész, Siemens gyartmanyud Servo
Drive technolégia és gyorsan cserélhetd, Flower ti-
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pust flexé nyomémdvek (Quick Change Flexo Print
Unit) vannak beépitve. Az UV-ofszet gépekbe pe-
dig nyomémlipatronok (Print Deck Cartridges),
tovabbd a két villalat altal kifejlesztett Gj tipusd
meleg dombornyomé (Hot Stamping) egységek
kertiltek telepitésre. Ezaltal a meleg dombornyo-
mas koltségei jelent&sen lecsokkentek.

Az Gj Xpannd kilenc nyomémdives valtozatat a
Converflex nemzetkdzi szakkidllitison mutatjak
majd be a kézénségnek. Ez két UV-flexé nyomo-
mUbdl és 6t UV-ofszet CMYK nyomoémtibél, vala-
mint még két tovabbi UV-flexé6 nyomémlibél all,
szemléltetve az UV-flexd és az UV-ofszet eljarasok
elényeit. Forditotta: Eiler Emil

Még egyszer az Altalanos kislexikonrol

Timké Gyorgy

Sajndlom és restellem, egyben megkdvetem az
Altalanos kislexikon szerkeszt6it, mert zs61to16-
désem sordn nagyon sulyos hibdt kovettem el
(ma sem tudom, hogyan torténhetett). Amikor
az Estienne tudésdinasztia cimszét nem talal-
tam, és ezt szova tettem, irdssomban Osszekever-
tem Desiderius Erasmus és Henri Estienne mtive-
it, és — kozte - Estienne frasanak tulajdonitottam
Erasmus munkdjit, a Balgasdg dicséretét! Erre
akkor jottem rd, amikor Pesti Gdbor munkdssaga-
val foglalkoztam, és az Altaldnos kislexikonban
kerestem a nevét - de nem taldltam. Ekkor - a 16.
szdzad kiemelked6 iréi és nyomddszai utdni ku-
takoddsom sordn - rddobbentem sulyos téve-
désemre, mely - tudom - rontja egész mondani-
valom hitelességét.

Az Estienne cimszé kapcsan azt kellett volna
irnom, hogy ,a leghiresebb francia nyomddsz-
dinasztia (1502-1664), melyet Heinrich Estienne
alapitott. Bizonydra leghiresebb csalddtagja
Robert volt, aki mint szerz6, korrektor, kiado és
nyomdasz nagy elismertségnek dérvendett. Kiad-
vényai alig maradnak el az aldindk* mogott szép-
ség, korrektség tekintetében (mint ezt kiemeli

a Benedek Marcell szerkesztette Irodalmi lexi-
kon). A hdromhasdbos poliglott (tobbnyelv()
biblia miatt a Sorbonne megfenyegette, hogy meg-
égeti, ezért Genfbe menekiilt, ahol tovdbb nyom-
tatott. Fia, Henri, sokat tett az addig kiadatlan
6kori gorog és latin szerz6k miveinek felkutatd-
sdban, ismertetésében, és Osszeallitott egy maig
hasznalatos gorog szotart.”

Nagyon sajndlom figyelmetlenségemet!

Ezzel egylitt azt is sajndlom, hogy Pesti Gdbor

cimszéként nem szerepel a lexikonban. 1536-ban
abécsi Singriener-nyomda (Metzger konyvkeres-
keddvel 6sszefogva) kinyomtatta Pesti Gdbornak
az Ujtestamentum forditdsat [Wij testamentum
magijar nijeluen. (Ujtestamentum magyar nyel-
ven)]. Ebben nem a hivatalos Vulgatdra**, hanem
Erasmus forditdsdra tdmaszkodott, mely a Luther-
féle német bibliaforditdsnak is az alapja volt.
- Aisz6posz Esopus meséit is magyarra forditotta,
és magyar szavakkal kiegészitette a Niirnberg-
ben kiadott latin-olasz-francia-cseh-német sz6-
tart.

Egyébként, ha megjelenne a kislexikonnak egy
potkotete, azt is szivesen megvenném.

* Aldindk: a velencei Aldo Pio Manuzio konyvnyomtato és utodai dltal a 15. szdzad vége felé és a 16. szazadban nyomta-
tott kis alakd konyvek. A hibdtlan és gondos tipografusmtivészet remekei. Szdamuk 900 koriil jar. Igen értékesek. (Biro:

Nyomddszati lexikon.)

** Ateljes Szentirds - Szent Jeromos altali - latin nyelv( forditdsa; a Vatikdn csak ezt tekintette - illetSleg a modern igényekhez

igazitott Neovulgatat tekinti - hiteles forditasnak.
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