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Atomor feliiletd, jellemz6en mtanyag és fém ala-
pu folidk esetében a nyomtatdsi folyamat altald-
ban egy fehér alapnyomat felvitelével kezd6dik,
amelyre ezt kdvetGen nyomtatjdk a tovdbbi szine-
ket. Ezek lehetnek akdr négyszin- vagy direkt szi-
nekbdl 4116 nyomatok is.

Az elmult id6ben nagymértékben megnétt az
alapnyomatot képezé fehér festékek irdnti igény,
és az azokkal szemben tdmasztott kovetelmények
is jelent6sen szigorodtak, hiszen a nyomat mind-
sége alapvetGen a fehér festék tulajdonsagaitol
fligg, ezért rendkiviili feltételeknek kell megfelel-
nie egy j6 mind&ségt fehér festéknek, amelyek a ko-
vetkezok:

# kivdlo tapadds a nyomathordozé félidkhoz,

@ kitlin6 karc- és dorzsallosdg,

¢ magas fedettség,

¢ nagyfokd elasztikussag, hogy a festékréteg foly-
tonossdga a hajlitds miatt ne vdltozhasson,

¢ kell6 porozitds a tovabbi festékek tapaddsanak
biztositdsdahoz,

+ megfelel6 kopdsdlldsdg, akkor is, ha mds nyomat
nem kertil a fehér rétegre.

Ezek a kovetelmények akkor teljestilhetnek, ha

a flexogrédfiai nyomdafestékben, mint komplex

diszperzios rendszerben a pigment-, a kot6anyag-,

az old6szerardny pontosan van bedllitva. A fehér

festékek alapvetd alkotorésze a titdn-dioxid, amely-

nek kitiné kémiai és fizikai tulajdonsdgai bizto-

sitjdk a festék jo fed6képességét és szép fehér szinét.

Ezéltal 4ltaldnosan elterjedt alapanyag a festék-

gyartok korében.

A nyomtatdsi technolégia, a nyomogépek és
a nyomathordozé félidk fejlédése tjabb kovetel-
ményeket tdmasztottak a fehér festékekkel szem-
ben: a szdradasi sebesség gyorsitdsa, a festékréteg
vastagsdganak csokkentése valt sziikségessé, a fe-
d6képesség megtartdsa mellett.

ANO6gréadi Erd6kémia Kft. a fehér flex6festékek
teljesen Uj csalddjat fejlesztette ki, amely a titdn-di-
oxid és a kaolin mint tolt6anyag egyiittes alkalma-

zdséval az el6bb emlitett elvardsoknak egyardnt
megfelel. Mivel a kaolinban taldlhat6 fémoxidok
a festékiparban szokdsos alapanyagoknadl 1ényege-
sen nagyobb keménységtiek, ezért a hagyomdnyos
festékipari gépekkel (gyongymalom, gyorskeve-
r6k) nem lehetséges j6 minGségt festék eldallitasa,
mert a kaolin ezeket a gépeket nagymértékben
koptatja.

ANo6gradi Erd6kémia Kft. a fejlesztés sordn a fes-
ték gyartdsdnak a4j technoldgidjat valositotta meg,
amellyel a titdn-dioxid mellett a kaolin is bevihe-
t6 a rendszerbe! Az 4j k6t6anyagrendszer kialaki-
tdsdval fehér festékek Uj generdcidja sziiletett
meg, amely magas szdrazanyag-tartalma miatt
lényegében festékkoncentrdtumnak tekinthetd, hi-
szen a szdllitasi viszkozitdsa 30-35 sec., titin-dioxid-
tartalma akdr a 60 szdzalékot is elérheti.

A festék Osszetételét és gyartdsi technologidjat
szabadalom védi.

Az 1j fejlesztést festékrendszer a csomagolo-
anyag-nyomtatdsokndl univerzalisan alkalmazha-
t6, mert a nyomathordozé f6lidk szinte minden
tipusdhoz kivdléan tapad! Ezdltal a polietilén,
BOPP, poliészter, poliamid, Cash és zsugorfdlia,
valamint a PVC és a kiilonboz6 alufolidk festék-
valtas nélkiili nyomtatdsdra nyilik meg a lehetd-
ség a Nogradi Erd6kémia Kft dltal gydrtott univer-
zalis fehér festékek alkalmazdsaval! Ugyanakkor
azuniverzdlis fehér festékek teljes kompatibilitdst
biztositanak a mds gydrtok éltal gyartott oldoszer-
bézisu szines festékekkel is.

AN6gradi Erd6kémia Kft. univerzalis fehér fes-
tékei - rendkiviili tulajdonsagaik ellenére - a szo-
kasos, anyagspecifikus fehér festékek drszintjén
beszerezhetdk.

Tovabbi informdciot aldbbi elérhetdségeinken
tudunk nydjtani:
¢ Mdrton Levente: nek.marton@wnet.hu

06 30/749 26 54
¢ Parducz Jozsef: nek.flexo@chello.hu

06 30/664 05 94
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