Az Gj KM 473 RATIOBINDER ragasztokotégép
KoLBus CoPILOT®-technoldgiaval
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Péteri Kdroly

A korszerii gépi technologidba valo beruhd-
zds, az dllanddéan vdltozo produkcios kdve-
telmények miatt, alapos mérlegelést kivdn.
Az 1lj KOLBUS ragasztokotogép generdcio

a KM 473 ragasztokoto géppel, a zu 841
osszehordogéppel kombindlva olyan vdlto-
zatot jelenit meg, amelyben a réovid tdvii
piaci fejlodés a mindséggel, gyorsasdggal
és sokoldaliisdggal taldlkozik.

Az elsé izben a Drupa 2000-en jelentds
njdonsdgként bemutatott Publica, amely
az osszehorddstol kezdve a ragasztokotéssel
és koriilvdgdssal egyiitt tobbnyire komplex
egységet képez, felsd teljesitmény-
kategoridjdnak , kisebbik” gépével iijabb
fejlodési szakaszba jutott. Az innovativ
technoldgia és a gép flexibilitdsa szinte
»1epiilo” vdltdst tesz lehetové igen eltérd
vagy akdr egészen specidlis munkdk

kozott - megfeleld piaci dron.

KOLBUS Copilot®-rendszer

A gyors, egyszer( atallitdshoz és beigazitashoz,
a gépeken atnyulé adataramlashoz és a hibatlan
Gizemeltetéshez a koLBUS Copilot®-rendszer nydjtja
a dontd segitséget. A gép kezel§jét sorba rendezett
kérdésekkel vezeti végig a beallitas folyamatan.
A rendszer igy gondoskodik azember és gép kdzotti
idedlis egylttmkodésrél.

KOLBUS KM 473 ragasztokotogep

A gépen négy monitor van elhelyezve, melybdl
kettd érint6képernyd (Touch-Screen) a kozponti ke-
zel6egységhez tartozik; ketté pedig a megmunkalé
egységek kozelében van. A képerny&kon vizualisan
megjelenik az egész berendezés. Kénnyen érthetd
szines grafikonokon és fotékon lathaté valamennyi
gépi funkcié és ellendrzd informacid.

Az érint6képernyds technoldgia lehetévé teszi
a megjelenitett funkcidk aktivalasat egyszert ,,gomb-
nyoméssal” a képernyén. A képernyén megjelené
kontrollinforméaciék és képi megjelenitések vala-
mennyi monitoron azonosak.

s\

Adatbevivd- és kezelomonitor

Plusz-minusz nyomégomb. A koros-koril futéd
kezel6soron minden ponton van egy-egy plusz-
minusz nyomégomb, mely az adott megmunka-
lasi funkciéhoz van hozzérendelve. Barmilyen
allitdéshoz barmikor megvan a direkt, kdzvetlen
hozzéférés, ami idedlis kezelési lehet6ség a gép
lizemeltetéséhez. A gépen menet kézben min-
denféle finomdllités lehetséges.

Tdvdiagnézis. Uzemzavar esetén a KOLBUS tavdi-
agnozis-rendszerrel lehetséges a beallitasok felll-
vizsgdlata és az intézkedések megtétele a hibael-
haritashoz.

koLBUS 3 * 60. AKM 473 és valamennyi, e csoportba
tartozé ragaszt6kotd gép csatlakoztathaté az elé
és utana kapcsolt KoLBUS-gépekhez a >KOLBUS
3 60<rendszerrel.
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Kettd' a harmincnyolcbol. Méretbedllitdsok menet
kozbeni viltoztatdsdnak lehetdsége

Ez a rendszer (Management Report System)
felvilagositast ad a produktivitasi adatokrél: ki-
hasznéltsag (effektiv kibocsatds), miikddésiids,
allasidék, készitett darabszam stb. Ugyanigy
rendelkezésre allnak az izemzavar(ok)ra vonat-
kozé jegyz&kdnyvek, valamint a javitdsi lehets-
ségekre vonatkozé |ényeges informaciéforrasok.

A KM 473 modularis felépitése optimalis felsze-
reltségvaridcidkat tesz lehetévé az egyes fazi-
sokhoz tartozé éllomasok, példaul a gerinc- és
oldalkenémdvek elhelyezését illetéen. A gép 27
és 34 allomassal készdil.

A KM 473 ragasztékotégéppel gyakorlatilag

valamennyiismert ragaszt6kotéses médszer alkal-
mazhaté: a legegyszer(ibb gerincmarasos bro-
suréktol és folydiratoktél az Otabind-eljardson
és a svajci brosuran keresztiil a ragasztékotéssel
egyesitett konyvtestbdl készitett keménytablds
kotésig.
Automatikus dllitdsok. A gépen korben, a konyv-
testet behuizé szalagoktdl a szoritépofak nyitasaig,
a mindenkori, adott helyen levé plusz-minusz
gombok segitségével nem kevesebb, mint 38
helyen (!) lehetséges kdzvetlendl méret-allitas —
a gép folyamatos lizeme koézben is.

Munkamoadszer

fv-/kbnyvtest-tovdbbitds. A majdani konyvtestet
alkoté 6sszehordott kdnyviveket az 6sszehordd
gép erre szolgalé részében a gerinciikre allitjak,
majd megfeleld kilitégetés utan a ragasztékotsd
gép bevezetdjébe keriilnek.

El6zékek felvitele. Amennyiben a kKM 473 gépen
konyvtestet készitlink, gy a gép bevezetése elé
kerilil egy elsé és hatso el6zéket felraké el6zékels
gép. Az egyes el6zékeket kiilon vezeti a helyére,
miutdn egyenként megkente a megfeleld ragasz-

téval; a korforgé raszoritéd ,sinek” pedig gondos-
kodnak teljes hosszban a biztos kontaktusrél a
felragasztasukhoz.

Bevezetés. Az 6sszehordé gépen egyszer mar el6ze-
tesen kittott konyvivek atkertilnek a ragasztékotd
gép bevezetdjébe; majd a szoritépofdkba vald
atadas el6tt gerincnél és fejben még egyszer kilitik.
Transzportkocsik (szoritépofdk). A rendezett, kititott
kradakat a szoritépofdk megfogjak, és a meg-
munkalé alloméasokhoz tovabbitjak. Ellenérzés
céljabol a szoritépofakat barmelyik allomast ko-
vetéen egyszer( mozdulattal ki lehet nyitni.
Gerincmegmunkdlds. A szoritépofa a precizen
Osszerendezett konyvtestet (krddat, konyvblokkot)
végigvezeti a kiilonb6z6 gerincmegmunkalé-al-
lomasokon. Ezzel biztositja a tovabbi allomédsokon
elvégzendd perfekt tovabbfeldolgozas el6felté-
telét.

Pikkelyes fedélberako

A kényv el6szor a f6-frézel6allomashoz kerdil.
A konyvtest biztos tartasarél kétoldali lemezes
szoritds, valamint az ettdl fiiggetlen konyvtest-
gerinc prés gondoskodik, a megmunkalas soran.

Az alapfrézelés utdni megmunkalds vala-
mennyi szerszamat azonos platformra vitték fel,
ami maximalis varidcids lehetéséget biztosita leg-
kisebb helyen.

Valamennyi szerszamtipus — egalizéld, rovat-
kol6, mikrorovétkolé — a kiilonb6z8 véagdkések
felcsavarozéséaval, a valamennyi allomésra csere-
szabatos, azonos hordozéra csavarozassal, allit-
haté 6ssze. A keményfémkések hosszu id6re al-
land6 min&séget biztositanak.
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Kenddllomdsok

Gerinckenés. A kulénb6z6 gerincmegmunkalé
dllomdasokon pontosan megmunkalt kdnyvtest
ezuttal a kenéallomasokra kertil, ahol is el6sz6r
a gerincet kenik meg. A megmunkalasi médnak
vagy kivansdgnak megfeleléen ez térténhet egy-
szeri kenéssel (one-shot) vagy két enyvezémotivel
(two-shot). AkétkenémU kdzott a 34-allomésos ki-
vitel( gépen van egy kdzbensd, infravoros szarito.

ZU 841 dsszehordogép

A gépekhez rendszeresitettek gerinckenému-
vet, hot-melt- és diszperzids ragasztéhoz csakugy,
mint PUR-ragasztéhoz. A diszperziés ragasztot
két, egy iranyban forgé henger hordja fel. Vala-
mennyi rendszer rékelvezérléssel van felszerelve
a felhordott ragasztémennyiség szabélyzasa-
hoz. Mikézben a hot-melt- és Pur-kenémiivek
egymadssal szemben forgé, f(itétt hengerorséval
dolgoznak; a diszperziés kenémd felszerelhetd
saberrel, rdkelhengerrel vagy szembeforgé kefé-
vel. A kenémtvek magassagban allithaték, és
a gépbdl kigurithatdak.

Infraszdritds. A 34-allomasos ragaszt6kots gép
két kenémdivel biztositja a kétréteg(i ragasztéfel-
hordast. Akét keném( kdzott van egy infraszarito,
az eléz6leg diszperzidés-ragasztéval felhordott
konyvtestgerinc kozbensé szaritasara. A masodik
ragasztoréteg felhordésa el6tt ehhez két infrasu-
garz6 szaritja az elséként felvitt ragasztét.
Oldalkenés. A konyvtest oldalkenését kétoldalt
vizszintesen elhelyezett tarcsak végzik. A fej- és
labrész ragasztéfelhorddsa menet kozben finom-
allitassal szabélyozhaté.

El6melegité. A mozgathaté el6melegitben felol-
vasztott és megfelel6 h6mérsékleten tartott hot-
melt ragaszt6 f(itott csévezetéken a megfeleld
kenémli ragasztétartalyaba pumpalhaté. A pum-
palasra az impulzust a ragasztékots gép ragasz-

tétartalyaban levé szintszabdlyz6 adja meg. A nél-
kilozhetetlen el6melegité Uzembiztonsagaval
és csekély karbantartasigényével tiinik ki.
Sapkdzé. A kilonbozé ragasztokotott termékek,
mint példaul a kotott konyvekhez késziilg konyv-
testek, a sapkdzéegységben ellathaték a szokott
anyagokbdl: géz, krepp-, natronpapir stb. késziilé
sapkaval.

A sapka anyaganak tovabbitasat szervomotor
végzi; igy a tovabbitds a tekercs sulyatdl figget-
leniil egyenletes és fesziiltségmentes. A sapkazé-
egység lehajthatd, igy szalfelsutott konyvtestek
készitésénél nincs sziikség tovabbi beigazitasi
munkékra. A méretre vagott sapkazéanyagot ara-
simitéegységben a gép szildrdan régziti a konyv-
testgerinc hatan és oldalan.

Melegen tarté szakasz. A hot-melt ragasztdshoz
célszerl az infraf(ités. Ez melegitéssel meghosz-
szabbitja a ragaszté nyitott idejét, igy biztositva
a fedél biztos kotését a konyvtesten. Az inframe-
legit6 a szoritépofak utjanak forduléjaban van
elhelyezve.

Fedélfelraké-dllomds. A kM 473 géphez hdromféle
fedélfelraké-egység alkalmazhaté. A kiillénb6zé
hasznalati céloknak és példanyszamtartomanyok-
nak megfelel6en haszndlhaté az RA 48 rotacids
felrakd, az sAL 411 pikkelyes beraké és az NA 401
nonstop fedélberaké.

Az NA 401 berakéhoz kapcsolva a KOLBUS UKV 400
fedélhajtogatét, készithetlink visszahajtott fedel(i
brosurakat.

Fedélbigel6 dllomds. A fedél a fels6 és alsé bigels-
gorgdk kozé érkezik, a bigel6egységbe. A fedélen
kett6, négy vagy hat bigelést végezhetiink. A kéz-
ponti allitassal allithatok egyenként, oldaliranyban
azegyes bigel6 gorgéparok, vagy egytitt az egész
bigel6egység; akar menet kdzben is. A bigelés
a fedélen lehet pozitiv vagy negativ. A bigelést
kdvetSen integralhaté — alternativaként — egy kii-
|6n fedélkenést végzd fivokas ragasztéfelhordas.

Berakomagazinok
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Hibdsiv-felismerd rendszer

Fedélkiigazité- és rdszorité-dllomds. Az ivlevélasz-
tas utan a fedél, labban és fejben, négy ponton
kertil kiigazitdsra a konyvtesthez; melynek sorén
lehet&ség van kiigazitani a nem teljesen derék-
szogben megvéagott fedelet is. A fedelet a transz-
port-fogasszijak viszik tovdbb a korbeforduld
szoritépofak altal szallitott kdnyvtest ala. A fede-
let azutan a kdnyvtesttel szinkronban mozg6 fe-
délfelraké-asztalon szintén szinkronban mozgé
sinek szoritjak ré a konyvtestre.

A fedélfelraké-asztal és a mozgé szoritépofak
hosszi egytittfutédsa biztositja a feldolgozas j6 mi-
ndségét. A gerinc rdszoritasa és az oldalsé ra-
szoritas menetkdzben korrigalhaté. A gerincraszo-
ritdsahoz képest varidlhaté az oldalsé raszoritas
idépontja. Ez biztositja annak lehet&ségét, hogy
a kilonb6z6 fedélanyagoknak mindig megfele-

Kdrtyaberagaszto - itt CD-k berakdsdra

I6en, mindenkor egzakt megformalt, derékszogu
konyvgerincet kapjunk. Itt kell még egyszer meg-
emlitenia ,lay-flat” (siman kifekvg, Otabind), va-
lamint a svajci brosura készitésének lehet6ségét.
Nagyfrekvencids szdritds / 2. rdszorit6-dllomds.
Diszperziés ragasztdval ellatott gyartmanyok to-
vébbi inline feldolgozadséhoz sziikség van egy
nagyfrekvencias szaritasra. Ez meginditja a sza-
radast, és ellenérzétten meggyorsitja azt.

A nagyfrekvencids sugarzas hatésa felmelegiti
ahidegenyvet, abenne levé viz parolog, és meg-
indul a szaradas.

elektroddval

A mésodik részorité-allomasra a felmelegités
utdn a mindség és termelékenység biztositasa
végett van sziikség. A NF-szarit6 és a 2. rasimito-
allomas kozotti raszoritégoérgs optimalis kotési
mindséget eredményez.

A késztermék ezutan a h(itészakasz szallit6sza-

lagjara kertl, hogy az a kériilvagéshoz tovébbitsa.
Szoritépofds kirakds. A KOLBUS a csticsmin&ségré|
alkotott filozéfidjanak szabadalmazott, szorité-
pofas kivezet6szalaggal tesz eleget. A lapkakbdl
allé szalag megfogja a kony(test)et még a szori-
tépofék nyitdsa el6tt, és hatukon allva, lapjéval
0Osszeszoritva, kontrollalt tartassal kivezeti azt a gép-
bél. Eza médszer megakadélyozza tehata termék
szabadesését. A frissen késziilt ragasztas kotési
ideje ezaltal a forma megtartasa mellett megné,
és stabilizal6dik a kdnyvgerinc.
Kiraké. A késztermékek a gépet vagy a fent leirt
médon, gerincén éllva, vagy egy kirakészalagon
hagyjék el, és a kirakéba keriilnek. A KOLBUS ehhez
kiildnbozd kirakévariansokat és -kombindcidkat
ajanl —a tovabbi feldolgozas, illetve felhasznalas
céljainak megfelel6en.
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