A nyomtatéds elméleti kérdéseibol (II. A papir feltépddése)

LOVASZ KALMAN

Az elozé cikkiinkben a festékatadas kérdéseivel
foglalkoztunk. Ebben a cikkben a papir feltépade-
sével vagy rupfolasaval kapcsolatban igyckeztink a
nemzetkozi nyomdasztapasztalatokat és  elmélete-
ket osszefoglalni. Mivel ez a cikk szakemberek
szamara irodik, feleslegesnek tartjuk a feltépodeés
izemi jelentoscgér taglalni.

Elméleti szempontbdl a papir feltépddése magas-
és offsctnvomtatas kozben kozel all egymashoz.
A mérések és elméletek mindkér teriileten egy-
arant ¢rdekesek, igy nem is valasztjuk szét a tir-
gyalast.

A papir feltépodésének (rupfolis) megjelenése

A feltépidés nem mindig jelentkezik azonosan.
A krétazadan felilletd, gyengén cnyvezett papir
esctében a feltépodést a papir nyomtatore feliile-
tének szalkasodasaban tapasztaljuk, ¢z csetben a
papirbol darabkik szakadnak ki ¢s maradnak a
nyomaforman.
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1. abra.

Krétazott papiroknal a feltépodés ugy jelentke-
zik, hogy az alappapir és a krétaréteg clvalik egy-
mastol és a kréta a nyomoformara keriil, enyhébb
esetben holyagok képzédncek a felileten, esetleg a
nagyobb tonusok szélein felszakadasok keletkeznek.

A feltépodést a nyomott elem nagysaga befolya-
solja. Tonusok esctén gyakoribb, kilénésen azo-
kon a széleken, ahol a nyomas befejezodik. Szoveg
¢s rasztercs nyomatoknal is elofordul a pont vagy
beti széleinek feltepodése.

A [eltépidés mechanizmusa

A nyomtatisi folyamat soran a nyomofesziilt-
ség valtozik. vagy érthetébben, a nyomderé valto-
zik. Az érintkezés és a nyomas ugy jon létre, hogy
parhuzamos felileteknél, (tégelysajto) a tégelyek
fokozatosan szorulnak ossze és valnak szét. Mas
gépeknél, mint a sik-henger és henger-henger ese-
tén a nyomd ¢s ellennyomé  felileteknél  Ossze-
gordiilnek.
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A nyomtatas soran mind a magas-, — €s amint ké-
sébb latni fogjuk —, mind az offsetnyomas esetén a
nyomofesziiltség fokozatosan no bizonyos maximum
eléréséig. Utana a nyomoformara, vagy offsctnél a
gumikendore feltapadt papirt az ivfogok vagy a
rotiacios papir pilyavezetése levalasztjia a nyomaele-
mekeol. Erre a levalasztasra azért van sziikség,
mert a festék tapadasa kévetkeztében a papir ra-
ragad a nyomoclemckre. Levalasztas csak a nyo-
massal ellentétes iranyd erével lchetséges. Igy a
nyomasi periodus kézben a fesziiltség iranyt val-
toztat a papir sikjara merdlegesen.

Mint az abrabol kitlinik, egy nyoméperiodus alatt
(¢ az id6 tengely) a papir sikjara merdleges erok
fokozatosan nonck (-} P fesziiltség), majd elvalas-
kor irdnyt valtoztatnak (- P fesziiltség). Ez azon-
ban kiscbb, mint a nyomofesziiltség.

Offset gépeknél a kivetkezo a jelenség:

Betuk jelentései: a: megindul az érintkezés, b: cl-
méleti érintkezés pontja (a fesziiltség maximalis),
¢: az osszenyomas megszinik, d: a papir levalik
a kendordl, e: ivfogo, f: forgasirany.

A magasnyomast gyorssajtoknal és roticios gé-
pekn¢l az dbra természetesen mas, de a nyomé-
formara valo feltapadas és levilasztas ott is fennall.

A 3. abra jelolései szerint (a—c) az Osszenyomasi
periodus. modern offset gépeken ez az id6 0,003
mp (kb. 6000 nyomas/ora). Az érintkezési idé jelen-
toségét az elozo cikkben targyaltuk, a nyoméelemek-
kel valo tényleges érintkezés valamivel hosszabb
(a—c) 4+ (¢-). Adott nyomasi viszonyoknal tehic a
teljes érintkezés tavolsaga (a-d). A (c-d) tivolsag
a papir feszességével, a festék tapadasival és nyo-
masi erovel valtozik. A papir feszessége, tokéletesen
16gzité ivfogokat feltételezve, fiigg a nyomasi sav
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3. dbra.

¢s az ivfogok pillanatnyi tavolsagarol. Az abrabol
kitanik, hogy az ivfogok pillanatnyi helyzete szerint
mas-mas szog alatt hizzik le a papirt a nyomo-
formarol.

A levalasztas folyamin a papirban nemcsak a fe-
liletre meroleges fesziltség Iép fel, hanem a legor-
diilés iranvaban esoen is. Ez a fesziltség a papirt
nyomasi iranyban megnyijtja, bar ¢z a megnyualas
rendszerint alatta van a rugalmas alakviltozasnak,
izy késobb mar nem is mérhets. Ivek nyomasakor a
legordiilés soran ¢z a fesziltség az iv vége felé
erosen megno, ennck eredményeként a nyomat vége
felé a feltépodés valdsziniibb.

A legordiilés iranyaba eso fesziltség kiilonosen
¢érdekes a magasnyomo gyorssajtoknal, ahol az iv
atadasa a kivezeto rendszerre hamarabb megtor-
ténik, mint a nyomtatas hefejezése, ugyanis szer-
kezeti okokbol az ivfogok korabban nyilnak. Igy
a fesziiltség is hirtelen megvaltozik. Ezen jelensé-
gen az un. also szalag javit. Mivel az iv megfogasa
az iv vége felé nem biztos, ezért is sokkal valo-
szinabb ott a feltépodés.

Mint az abran latszik, az @ és b ponton jelentos
keresztmetszer valtozasok vannak.

Végeredményben ez a felilletre merdleges &
ponton fellépo nyulas credményezi a feltépodést.
A papir szerkezete, anyagi tulajdonsagaital fliggden,
bizonyos koériilmények kozott szakadas nélkil
ckkora nyulast nem bir ki, és a felileti rétegekben
a papir sikjaval parhuzamos repedésck vagy esctleg
felszakadasok jonnek létre. Tobb rétegbal allo
papiroknal, mint a kromé ¢s minyomo, ez a sza-
kadas a krétaréteg és az alappapir kozow a leg-
valoszinibb. A gyakorlat is ezt igazolja: feltépodés
(rupfolas) a krétizott papiroknal a leggyakoribb.

Felvetodik a kérdés, hogy levalasztaskor miért
kell a papirnak a felilletre merélegesen megnyilni,
miért nem valik el rogton a nyomoformatol? A
valasz cgyben a jelenség legfontosabb tényezojére

4. abra.

is ravilagit. A papir levalasztasakor a festékfilm-
nek el kell hasadnia a papir és a nyomoforma kozoit.
Ennek a hasadasnak a létrejotte sok tényezotol
figg. Igy a legfontosabbak: a festck belso ta-
padasa; rétegvastagsaga: vékonyabb réteg nchezeb-
ben hasad; a levalasztas sebessége: nagyon gyors
hasadasnal a festéknek nincs ideje folyni, azaz a
molckuldknak egymason clesiszni. Amennyiben a
festék  hasitasahoz  sziikséges eré  (pontosabban
munka) nagyobb, mint a papir hasitasahoz sziiksé-
ges, ¢z a hasadds a papirban jon létre és a kisza-
kado papirdarabkak a forman maradnak.

A feltépidést befolyasolo tényczok hatdsaval
Wagenbauer foglalkozott egy specialis késziiléken.
Ez a készilék Iényegileg egy olajjal, vagy festékkel
boritott hengerbol all, mely fokozatosan gyorsulva
gordiil le a vizsgalando papiron. Bizonyos sebesség-
n¢l a papiron feltépidések jelennek meg. A fel-
tépadés jellemzajéil azt a legordiilési sebességet
fogadtak cl, ahol a feltépodés eliszor jelentkezik.
A készulék adatai ugy hasznalhatok fel, ha ugyan-
azzal a papirral és festékkel nyomasprobakat vé-
geznek, megallapitva a feltépodés mértékét. Tehat
a1 készilék jelzoszamait sok kisérlettel megtanuljiak
értékelni a gyakorlat szamara. Az irodalom adatai
szerint bizonyos gyakorlat utin a készilék adatai
valoban clére jelzik azt, hogy adott papirnal és
festéknél valamely gépen fog-¢ jelentkezni fel-
tépadés. Mivel tudomanyosan megismételheté ki-
serletck szempontjabol a nyomdafestéknek kelle-
metlen tulajdonsagai vannak (pl. a  tixotropia),
czért a kisérleteket szabvanyositott olajjal végeztek.

A kisérletek igazoltak, hogy a feltépodés erdsen
fiigg a festék vagy olaj viszkozitasatol. Kozismert,
hogy a viszkézusabb (siiriibben folyo) festék ese-
tében valdszinlibb a feltépadés, ezért szoktak fel-
tépodés esetén a festéket higitani. Mivel a visz-
kozitas a homérséklettd] fiigg oly modon, hogy hi-
degebb helyen a viszkozitas né, czért gyakoribb
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télen és hidegebb, pl. ajtéo mellete allé gépeken a
feltépadés.

A festék mas tulajdonsagai is befolyasoljak a
feltépidést, igy a szalhuzoképesség, feliileti feszile-
ség, tapadas stb. Ezek a fest¢ktulajdonsagok fugg-
nek egymastol. de hatisuk egymasra még nincs ki-
elégitoen tisztazva.

A masik fontos tényezd a feltépodés szempont-
jabol a festék rétegvastagsaga a nyomoforman. A
koévetkezo abra ennck hatisat mutatja.

Az abran a fiiggoleges tengelyen az a sebesséz
van feltintetve, ahol mar feltépodik a papir, a
vizszintesen pedig a vizsgalati olaj vastagsaga a
probatircsan. A gorbe szerint van egy olajvastag-
sag, ahol a feltépodés minimdlis, ennél tobb vagy
kevesebb olaj alkalmazasanal a feleépodés mértéke
n6. Tehat feltépodés esctén célszeri a felhordott
festék vastagsagan valtoztatni. Természetesen ez
csak szik hatarok kézott lchetséges, mivel a papir
festékkel valo fedése és a nyomat minésége, vala-
mint mas tényezok, mine a lehizodas és a betdmo-
dés, hatart szabnak a festékréteg valtoztatasanak.

A kisérletek a gyakorlattal egvezien igazoltak,
hogy a papir kétoldalan (szita és ellenoldal) a fel-
tépodés mértéke kilonbdzo, ezenkiviil még a papir
gyartasanak irdnya sem kozombos. Az utobbi kér
tényez6 azonban nem mutat dénto eleérést. A leg-
fontosabb kérdés mégis csak az adott papir és gép
mellett a homérscklet és a festékosszetétel.

A laboratériumi kisérletek alapjan a kovetkezok-
ben jeldlték meg a feltépédés szempontjabol fontos
tényczoket (a felsorolas nem fontossagi sorrend):
1. a feseékfilm vastagsaga,

2. a festék tulajdonsiaga (viszkozitas, tapadas), ebbe
tartozik a homérséklet.

-

Tépbdési sebessé g cm/mp

filmvastagsdg a festéktdrcsdn
(mikron)
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3. a papir tulajdonsaga,

4. nvomasfesziltség,

5. érintkezési ido vagy gépsebesség adotr gépen.
6. papir-nyomoforma clvalasi modja.

A fentiek megszabjak a kikiiszobolés utjar. Ezck-
kel a tényezokkel probaljuk a feltépédést kikiiszo-
Selni. A legegyszerlibb orvossag a festék higitasa
vagy a terem homérséklerének novelése. A gép-
scbesséz csokkentése gazdasagi okokbol nem min-
dig lehetséges. Meg Iehet probalni a nyomas gyen-
gitését is. Az ivvezetés felilvizsgalata mindig tana-
csos, killonosen az ivfogok és gyorssajton a szala-
2ok dllapota ellencrzendé. Néha a felallitott papir-
csomag egyszerit masik oldalara forditasa is segit.
Mindeneserre télen keriiljiik a hideg papirt és a
surh festéker. Ahol ez lehetséges, télen reggelente
a nvomoformat is meg leher melegiteni.

A rapasztaltabb szakearsak az clébb cimondot-
takon kiviil biztosan sok taniccsal tudnanak még
szolgalni. Ennek cllenére Ggy ¢rezzik, hogy a fel-
tépodés (rupfolas) jelenségének clvi magvarazata
¢és a laboratoriumi kisérletek segitséget tudnak adni
a nyomtatvianyainkat ncha elesifito és sok bosszi-
sagot okozo feltépadés cllen.
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