lgy késziilt. ..

Faludi Viktoria

A Magyar Grafika immar ha-
gyomanyos ,Grafikaracsony”
névre hallgaté évzaré osszejo-
vetelének egyik fontos esemé-
nye a szakirany( képzésben
tanul6 diakok altal tervezett
papir karacsonyfadisz tervek
kivadgasa és a rendezvény disz-
leteként torténd felhasznalasa.
2017-ben a székesfehérvari
Téparti Mivészeti Szakgimna-
zium diékja, Farsang Aron mun-
kéja keriilhetett decemberi
szamunkba, igy minden olva-
sénk szaklapunkkal egy stilusos
papir karacsonyfadiszt is kéz-
hez kapott. Hat képzési intéz-
mény diakjaitol kozel 80 terv
kozil valasztottuk ki a techno-
I6giailag megvalésithaté és
esztétikailag is remek munkat.
Sok latvanyos, mutatés terv
sziiletett, amik kozul tobb még
Iézertechnolégiaval is csak
kompromisszumok aréan volt
megvalésithaté, de a legjobbak
habkartonbdl, nagy méretben

kivagva Olthettek testet. Itt
szeretném megragadni az alkal-
mat, hogy koszonetet mondjak
a Nyomdaker Kft.-nek, hogy
a nagyméret(i diszek kivagasa-
hoz biztositottak az alapanya-
gul szolgalé Dakerton tipusu
5 mm vastag habkartont.
Eziton koszonijlk dr. Horvath
Csaba tanar arnak, az Obudai
Egyetem Médiatechnoldgiai

P

Intézet vezetSjének, hogy ren-
delkezéslinkre bocsétotta az
intézmény Esko Kongsberg
kivago berendezését, amihez
szakmai segitséget a Partners
Kft. képviseletében Koltai
Kornél személyében kaptunk.

Miihelytitkok, tippek,
triikkok a habkarton
vagasahoz Koltai
Korneéltol

A habkarton vagasa nem lehe-
tetlen feladat, de ha nem all
rendelkezésiinkre magas frek-
venciaji (Kongsberg MP HF
knife tool) rezgékés, akkor mar
a beallitas is tirelmet és kitartast
kivan. Az 5 mm-es habkarton
minden szempontbdl kényes
anyag, még nyomatlanul is.

A hab hamar felragad a pengére
vagy felgy(rédik és csoméso-
dik a papirrétegek kozt, igy

a fellileten is lathat6 dudorok
alakulhatnak ki, rosszabb esetben
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felhasadhat az alapanyag. Bar-
milyen eszkozzel is allunk neki,
legyen az rezg vagy végszik-
ség esetén statikus megoldas
(ez kizérdlag nagy turelmd
profiknak), mar a tervezésnél

is figyelembe kell venni a hab
stiriségét, szerkezetét, illetve

a rendelkezéstinkre 4ll6 pengék
fizikai lehet&ségeit. Enhez és

a grafika tulajdonsagaihoz kell
igazitani a vonalak vagasiranyat
és sorrendjét. Aj6 mindségli
vagashoz alacsony sebesség,

a kis korivek lehet6ség szerinti
elkertilése és alacsony gyorsula-
si érték sziikséges. A gyorsulast
tartsuk is alacsonyan. Persze
nincs igazi recept, hiszen hab-
karton és habkarton kozt is
lehet kiilonbség. Az Gj, éles
penge, az akkuratusan kalibralt
eszkoz j6 alapot biztosit. Alacsony
sebesség és gyorsulas értékrol
inditott tesztvagassal, majd

a fokozatosan emelt értékekkel
hamar meg lehet talalni az
adott alapanyaghoz idealis
munkabedllitdsokat. Az anyag-
vastagsag fliggvényében hasz-
nos, ha nem egy Iépésben va-
gunk, hanem a marasnal mar
megismert tobblépcsds kiva-
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gassal operalunk. igy szép éle-
ket és egyenletes habfeliiletet
kapunk.

A ,Grafikaracsonyon” részt
vevd tobb mint félszaz diak
szamara €l6 bemutatot tartott
a hazigazda szerepét vallalo
Stanctechnik Digital Kft., vala-
mint a Pauker Nyomda és
a Stanctechnik Kotészet Kft.
lzemlatogatason latta vendé-
gll a Békéscsaba, Debrecen,
Zirc, Fot, Székesfehérvar szak-
mai képzésben részt vevé
hallgatéit és tanarait.

Aregisztralt vendégek sza-
maéra névre sz616, egyedi arany-
félia diszitéssel ellatott ,Nyom-
dasz aranykopések” gydijtésére
szént jegyzetkonyv késziilt
a helyszinen. A gyartas folya-
matat bemutatén tekinthették
meg az érdekléddk. A konyv
létrehozasaban partnertink volt
a Fedrigoni Papirgyar képvisele-
tében Kis Agnes, aki biztositotta
a konyv belivéhez a gyonyori
papirt és az anyagaban szine-
zett arany el6zékpapirt. A kony-
vecske boritéjat Lérincz Gergely
tervezte, akit Pluralica Design

néven ismerhetnek a konyvpiac
résztvevoi. A borité feliiletne-
mesitését a Lamitrade Kft. kép-
viseletében Csész Gabor és
kollégéja végezte. A borité és

a konyv belivének nyomtatasat,
valamint a kotészeti munkala-
tokat a Stanctechnik Digital Kft.
ligyvezeté igazgat6ja, Hermann
Nikolett fogta 6ssze.

Tippek, triikkok az egyedi
digitalis folianemesitéshez
Csosz Gabortol

Az aranyozas, metalizalas

maér régi technolégia, de ezen
a téren is fejlesztések mentek
végbe. A nyomatszamok lénye-
ges csokkenésével, a kisebb

digitalis nyomdak, copy-shopok
elterjedésével igény tamadt

a munkafolyamatok koltségha-
tékony , hazon beliil” tartasara.
Ehhez a fajta félianemesitéshez
nincs sziikség specialis aranyo-
z6 gépre vagy klisére, eszkoz-
ként elég csak egy meglévd
meleghengeres f6liazé gép.

A kinyomtatott abrara a féliat
réhelyezve és egy f(itétthenge-
res f6liazé gépen atengedve

a szinezd réteg (jelen esetben
arany) ratapad a toneres
nyomatra. Igy konnyen el6-
allithatok a felliletnemesitett
oklevelek, meghivék, kiilonféle
kartyak, névjegyek.

Javasolt izemi h6mérséklet
130-140 °C.
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Afélia barmilyen toneres
nyomatra tapad.

A ,Grafikaracsony” rendez-
vényiinkon él6 bemutat6 kere-
tében a szakmai képzés diakjai
altal tervezett papir karacsony-
fadiszek kivadgasat is megtekint-
hették az érdekl6d6k a Lamitrade
erre az alkalomra felallitott
automata forma riccel és
vagoégépén.

Informaciok a digitalis
kivago berendezésrol

SRA3-as méretti ivek feldolgo-
zé&sara alkalmas forma riccel6
és vagogép (stancold). Nincs
sziikség stancszerszamra,
draga és idGigényes elGkészlle-
tekre! A gép digitalis nyomatok,
ontapadé anyagok forma ricce-
|ésére és papirlapok, forma
(kontur) vagasara alkalmas.

Az adagol6 egység vakuumos
szivokak segitségével emeli fel
a nyomathordozét, és helyezi
be a vagéegységbe. A nyomat-
hordozé papirvastagsagatol és
merevségétdl fliggden 40-120

iv helyezhet6 be az adagold
egységbe. Az fvadagol6 tovéb-
bi feltoltése lehetséges a gép
megallitasa nélkil. A gépben
egy beépitett levegbkompresz-
szor talalhato, ezért nincs sziik-
ség kiilsé levegd csatlakoztata-
sara. A vagoé- és regisztracios
jeleket egy kamera olvassa be,
igy megkonnyebbitve a beiga-
zitasat a nyomathordozénak,
illetve korrigalni tudja a digitalis
nyomtatasi rendszerekbdl ad6-
dé eltolédasokat, torzitasokat
0,2 mm pontossaggal. A nyo-
mathordoz6 mérete A4-es
mérettdl SRA3-as méretig ter-
jed. Ezeket a méreteket tudja az
adagoléegység is biztonsago-
san kezelni. Az A4-es méretet

a hosszabbik oldalan tudja
adagolni az adagol6egység.
Riccelésnél az 6ntapadd nyo-
mathordozok széles skalaja
hasznalhaté a gépen, vagasnal
a nyomathordozék vastagsaga
200 g/m2-t6l 350 g/m2-ig ter-
jedhet. A vag6gép pengéjét két
poziciéba lehet allitani. Vagasi
poziciénal a késtarté megvédi
a pengét a kopastdl és kicsor-
buléstdl, mikézben vagja

a nyomathordozoét. A vagasi
sebesség a korvonal bonyolult-
sagatol fligg. Vagasnal egy
SRA3-as oldal munkaideje
30-40 masodperc lehet, de
bonyolultabb grafikaknal las-
sabb is lehet, ezért a gép inkabb
a kis példanyszamui munkak
feldolgozasara alkalmas.
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