Az a bizonyos deltaE

Békésy Pal
mondAt Kft.

Bdrmelyik nyomddrdl is van szo, a nyomatok
minéségének megitélésénél a szininger-
kiilonbséget, azaz a AE-t, vagy ahogy

a kiilfoldi szakirodalomban a legtobbszor
elofordul, a deltaE értékét tartjdk a leg-
fontosabbnak. A legtobb esetben fel sem
meriil senkiben sem, hogy a szininger-
kiilonbség szamitdsdndl tobb szamitdsi
mdd is van, s annak megaddsa nélkiil,
hogy melyikre hivatkozunk, nemcsak
pongyola, hanem értelmetlen a megadott
érték. Foleg akkor, amikor a AE 2000 mdr
megjelent az IS012647-2 szabvdnyban,
még akkor is, ha csak informdcioként.

Az aldbbiakban megprobdltunk néhdany
fontos informdciot ésszegyiijteni a szininger-
kiilonbség szamitdsi modjairdl.
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A AE* , szamitasi modja 1976-ban lett kifejleszt-
ve. Megjelenése gyakorlatilag az L*a*b* szintér
bevezetésével egy idében tortént. Ahogy azt
mindenki jol ismeri, az 1. képlettel szamolhato:

AES =\ (-1 + (dy-d' f + (B3 -B) (D),

ahol L avilagossag, mig a* és b*a CIELAB szintér
tengelyein mért tavolsagok.

Bér a CIELAB szintér alkot6inak szdndéka az
volt, hogy egy olyan szinteret hozzanak létre,
ami a vizualis észlelés szempontjabol egyenletes,
azaz minden részén az érzékelhetd sziningerkii-
16nbség azonos, ez nem teljesiil maradéktalanul,
igy azonos AE*, értékhez tartozo sziningerkii-
16nbséget kiilonbozének érezhetiink a CIELAB
szintér mas és mas részein. A vizudlis észlelés-
nél a szinezetek kozotti kiilonbséget mutatd to-
leranciateriilet egy ellipszoid, hiszen szinlata-
sunk sokkal érzékenyebb a szinezet vagy kroma
kiilonbségére, mint a vilagossagéra. A AE*, to-
leranciatertiletét egy téglalapokkal hatarolt do-
bozzal szemléltetjiik, ahogy az 1. dbrdnis lathato.
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1. dbra. AE* , toleranciadoboza

Mikor ezt a toleranciat Osszevetjiik a vizualisan
azonosnak vélt szinezetek tolerancia ellipszoid-
javal, azt tapasztaljuk, amit a 2. dbrdn is szemlél-
tetiink, hogy vagy nagyobb a toleranciadoboz az
ellipszoidndl, s ez esetben a vizualisan kiilonbo-
z6nek érzékelt szinezetek is megfelel6 mind&sitést
kapnak, vagy mint a kisebbik négyzet mutatja, a
vizudlisan azonosnak itélt szinezetek nem meg-
felel6nek lesznek értékelve.

A AE* , tehat sok szempontbdl sem volt a meg-
felel6 szamitasi mod, mégis évtizedeken ke-
resztiil uralta a nyomdaipari mindsitéseket, s6t
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2. dbra. AE*  tolerancia és vizudlis tolerancia
ellipszoid viszonya
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mind a mai napig szivesen hasznaljuk. Ennek
val6szintileg az oka az, hogy nagyon egyszeri a
képlete, s konny gyors szamitasokat végezni ve-
le a tdblazatkezelS programokban.

AE* . L:C

A Colour Measurement Committee altal 1984-
ben Kkifejlesztett sziningerkiilénbség szamitasi
modszer szamitasa a 2. képlet szerint torténik, az
LCh értékeken alapul. Az I (vilagossag) és c (kro-
ma) tényezOk értékei alapértelmezésben 2:1, mi-
vel a szem érzékenyebb a kroéma valtozasaira,
mint a vildgossagéra. Bar elsGsorban a textilipar
szamara lett kifejlesztve, néha a nyomdaiparban
is talalkozni lehet ezzel a képlettel, igy ismerni
kell ezt is.
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A CMC formula a AL* vildgossagkiilonbség, AC*
kromakiilonbség és AH szinezetkiilonbségen
alapul. Az S, S és S, a CMC sulyozasi funkcioi,
melyek a CIE-kiilonbségeket (AL*, AC* AH*) al-
litjak be, igy a CMC kalkulacié6 matematikailag
egy ellipszoidot allit el6 a referencia szin koriil,
melynek mérete és alakja valtozik attol fiiggéen,
hol talalhato a CIELAB szintérben. A képlet rész-
leteit, ahogy a tobbi képletét sem kivanjuk ebben
az irasban részletezni, azok megtalalhat6k min-
den szakirodalomban és a vilaghélon is.

A CMC sz&mitasi médnak az a hatranya, hogy
nem szimmetrikus, mivel az S, S_ és S, stlyoza-
si funkciok szamitasa kizarolag a referencia szin
értékébdl keriilnek meghatarozasra. A referen-
cia szin és minta szin értékeinek felcserélésével a
kalkulaci6 eredménye megvaltozik.
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Mig a CMC formula elsGsorban a textilipar sza-
mara, addig a AE*,, inkabb a grafikai ipardgak,
igy anyomdaipar szdmara késziilt, dea CMC kal-
kulé4cion alapul, ahhoz nagyon hasonl6 a szami-
tasa, ahogy a 3. képletben is lathato. A k tényezd
értéke a nyomdaiparban 1.
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AzS,, S és S, sulyozasi funkcioik értékei a kovet-
kez6 médon szamithatok:

S,=1;5.=1+0.045C;S,=1+0.015C,.

Ennek a toleranciaszdmitadsi modnak is az a
problémaja, mint a CMC-nek, hogy nem szim-
metrikus és a referencia és minta értékei nem fel-
cserélhetSk. Bar sokkal kozelebb van az emberi
szinlatas sziningerkiilonbségi érzetéhez, némi
pontatlansaggal bir a kék-ibolya régidban.

AE*

00

A AE*, egyenlete a 4. képletben 1athato, egy tgy-
nevezett rotacios részt (R,) tartalmaz a kék-ibo-
lya szinti régi6 szimara a AE,, képlet hianyossa-
gainak kezelésére. Valamint az S, és S, stlyozasi
funkcidk megujult médon keriilnek kiszamitas-
ra, az S, szamitasa megegyezik a AE,, képletnél
hasznalt modszerrel. Ak, k, k,, tényezdk értéke
alapértelmezettként 1. Az S, S és §, a szininger-
kiillonbségi ellipszoid féltengelyeiként is értel-
mezhetdk.
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Bar sokan azt mondjak, hogy ez az elsé jelentds
valtoztatds a szininger-kilonbség szamitasaban
a AE,, 6ta, igazabdl 1976 ota folyamatosan fej-
lesztik a szamitasi moédot, ami most kozelitette
meg a legjobban az emberi szem altal érzékelt to-
leranciakat.

A AE*, szamitéassal kapott sziningerkiilénbsé-
gek egyiltalan nem egyeznek a korabbi AE* , ér-
tékekkel. Egyes szinezeteket,, melyek az 1976-0s
formuléval megfelel6 mindsitést kaptak, a AE*
szamitas nem megfelelének mindgsit és forditva.
Az 1. tabldzatban néhany szinezet sziningerkii-
16nbségét szamitottuk ki. Sététebb szinnel jelol-
tlik a tolerancian —ami AE*  esetén 5, mig AE*
képlet hasznalatanal 3,5 - kiviil esé sziningerkii-
l6nbségeket.

Ahhoz, hogy ezt az j formulat hasznalhas-
suk, teljesen 4t kell alakitani a gondolkodasun-
kat és elfelejteni a kordbbi toleranciaértékeket.
Bar az1S012647-2:2014 szabvany még csak ajan-
lottként emliti, hamarosan a AE*  lesz az ipar-
agi szabvany a sziningerkiilonbség szamitasa-
ban. Sokan idegenkednek t6le a bonyolult képlet
miatt, amit tényleg nehéz Excelben hasznalni,
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1. tablazat. Sziningerkiilonbségek megfeleldsége kiilonbozd szinezeteknél

Referencia
L* a* b* L*
63,78 -26,21 -27,01 65
76,51 0,04 3,61 75
66,53 23,81 65,37 65

de szerencsére ezt a gondot is levették mar a val-
lunkrol, és elkészitették a képletként hasznalhato
formulék Excel programba integrélasat. A Face-
book kozosségi oldal zart Color csoportjaban
megosztjuk ennek a bévitménynek a forrasat,
hogy barki hasznalhassa munkaja soran.

A MEGFELELO KEPLET KIVALASZTASA

Végezetiil a sziningerkiilonbség szamitasanal érde-

mes fontol6ra venni Billmeyer kdvetkez6 szabélyait:

¢ Egy szamitasi modot kell kivalasztani, és azt
kell kévetkezetesen hasznalni.

Minta Sziningerkiilonbség
a* b* AE76 AE2000
-23 -23 5,28 2,24
1,02 0,4 3,68 3,53
23 60 5,64 1,95

¢ Mindig pontosan meg kell adni, hogyan ké-
sziiltek a szamitasok.

¢ Soha sem szabad kiilonb6z4 szamitasi mod-
szerekkel kapott sziningerkiillonbségek kozott
konverzi6t végezni atlagolasok hasznalatéval.

+ AKkiszamitott sziningerkiilonbségeket csak el-
s6 megkozelitésként kell kezelni a tolerancia
meghatarozasakor mindaddig, amig nem eré-
sitették meg vizudlis ellenérzések. Azaz min-
den szamitast vizualisan is ellendrizni kell.

¢ Mindig figyelembe kell venni, hogy senki
sem fogad el vagy utasit el szineket pusztin
szamértékek alapjan.

Ki kicsoda a magyar flexografiaban?

KORSOS SZABOLCS

A nyomdaszattal egy gimnaziumi osztaly-
tarsam és baratom altal ismerkedtem meg,
akiknek ofszetnyomdajuk van, és 6 csindl-
ta a nyomdai el6készitést Macintoshon.
Rogton megtetszett a munkakornyezet,
,Think different” érzés. igy érettségi utan
a ,Totfalusiba” jelentkeztiink.

gezni, amelyek mar inkabb a technoldgia és
lizemszervezés feladatkorbe tartoztak.
2013-ban nyomdavezet$-valtas tortént,
és mivel az G4j nyomdavezetd a szakman
kivalrdl jott, sziikség volt szakmai tamo-
gatasra, igy neveztek ki helyettesévé és
az addig megszerzett tapasztalatot ka-

Aflexdval épp 15 éve, 2003 januarjaban talalkoztam
elGszor, még kiadvanyszerkeszt tanuléként. Egy flexo-
el6készitd cég, a késébbi elsé ,igazi” munkahelyem, a
God X keresett operatort. Diakként az lepett meg leg-
inkabb, mennyire sokszindis aflexd, ezazaddig emlités
szintjén (sem), marginalis nyomtatasi eljarasként kezelt
agazat. ElGszor iskola utan, délutanonként tanulma-
nyoztam a flexé-el6készitést, majd késdbb ez lett nem-
csak a munkam, de a hivatasom is. Itt ismerkedtem
meg az el6készités mellett az analog kliségyartassal.

2011-ben csatlakoztam a Hungaro Casinghez, szin-
tén mint el6készitG operator, ahol aflexd addig alig-alig
latott gyakorlati oldalaval is talalkozhattam. Az el6készi-
tésben és kliségyartasban szerzett ismereteknek nagy
hasznét vettem. El&sz6r csak mint operator dolgoztam,
késébb egyre tobb egyéb feladatot is igyekeztem elvé-

matoztatni is tudtam. A félia-, zsugortomlé- és mu-
bélnyomtatas, a laminalas és raffolas napi feladatai
mellett a festékkezelés és maradékfesték-felnaszna-
las szervezése is bekerilt a feladatok kozé. Apré 1é-
pésekben, de folyamatosan igyekeztiink fejleszteni a
technolégian és a munkakoriilményeken. A nyom-
datizem sajnalatos felszamoldsa volt az utolsé nagy
feladatom a cégnél.

2015-ben Ggy alakult, hogy megint az el6készi-
tés felé vitt az utam, ekkor csatlakoztam a Conforma
Kft.-hez, ahol a mai napig is dolgozom. Kollégaimban
egy olyan szakmailag felkésziilt csapatot ismerhet-
tem meg, akikkel igazan j6 egydtt dolgozni. Megis-
merkedtem a magas min&ségl nyoméforma-készités
technolégiajaval, melynek segitségével tigyfeleink ru-
galmas kiszolgalasa a f6 célunk.
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