A melegfdliazas okozta szinvaltozas
kompenzalasa a nyomaton

Békésy Pal
Mondat Kft.

Minden nyomda tapasztalta, hogy a nyo-
mat szinezetei a melegfdlidzds hatdsdra
megvdltoznak. Sotétebbnek és telitet-
tebbnek Idtszanak. Ez esztétikailag tobb-
nyire kedvezo, de néhdny megrendelé kifo-
gdsolja a szinezet megvidltozdsdt és rekla-
mdciora is okot adhat. Megvizsgdltuk,
hogy létezik-e valamiféle modszer a szine-
zet melegfdlidzds hatdsdra torténé
megvdltozdsdnak csokkentésére, illetve
modellezésére.

A nyomatot melegfolidzaskor egy BOPP folidval
vonjuk be, a ragasztoréteg hotmelt. A két réteg,
azaz a BOPP f6lia és a ragaszto eltérS torésmuta-
toval rendelkezik, s a bees6 fénysugar egy része
a nyomatrol, mas része a nyomatra felvitt festék-
rétegrdl jut az észlel6 szemébe, mig egyes részei
a teljes visszaver6dés miatt elnyelddnek. Az ész-
lel6 igy a nyomatot sotétebbnek érzékeli. A folia-
bol, ragasztorétegbdl, festékrétegbdl és nyomat-
hordozébdl all6 komplex rendszer altal okozott
szinezetvaltozas kizdrOlag optikai jellegi. Bar
az alkalmazott hémeérséklet 100 °C fok feletti, a
laminalas idStartama rovid, a pigmentekre igy
nincs hatdsa. Mikroszkopos vizsgalattal ellen-
Orizhet6, hogy félidzaskor Kkitoltésiarany-nove-
kedés nem torténik. A nyomaton mégis mérhetd
kitoltésiarany-novekedést tapasztalhatunk. Ez a
melegfolidzas okozta optikai hatasra vezethetd
vissza.

A szinezetvéltozas hatdséat szinprofillal meg-
probaltuk csokkenteni, de ennek a moédszernek
eredménye az alapszinekre is kiterjed, ami nehe-
zen vagy egyaltalan nem szabalyozhat6. Bar a
meérési eredmények biztatoak voltak, a gyakorla-
ti életben a modszer hasznalhatosaga megkérds-
jelezhetd, igy az eredmények ismertetésétsl eb-
ben a cikkben eltekintiink.

A Kkitoltésiarany-novekedés szamitasakor legal-
talanosabb a Murray-Davies egyenlet hasznélata.

Mind a teli tonus, mind az egyes Kitoltési ara-
nyok denzitasa a foliazas miatt megvaltozik, a

racspontok mellett a folidval bevont nyomathor-
dozorol visszavert fénysugarat is méri a mdszer,
igy egy virtudlis pontnovekedés jelentkezik. S
bar ez nem tényleges pontnagysagvaltozassal jar,
meg kell vizsgalni, hogy ennek kompenzélasa
milyen hatassal van a nyomat kitoltési aranyai-
ra. Ugyancsak megvizsgalando, hogy a nyomat
teli ténusainak szinezetiérték-valtozasai kom-
penzalhatdk-e.

Ez utébbi mérésére készitettiink egy nyoma-
tot, ahol az egyes festékezési zonakban folyama-
tosan csOkkentettiik a festékréteg vastagsagat a
nyomat két széle kozott. Mint az 1. dbrdn latha-
t6, minden festéknél talaltunk olyan rétegvas-
tagsagot, ahol a f6lidzott nyomaton a szininger-
kiilonbség az ISO 12647-2:2004 szabvanynak
megfeleld volt. A vizsgalatok sordn X-rite eXact
spektrofotométert, a mérések soran MO méré-
si modot haszndltunk, a sziningerkiilonbségek
szamitdsanal a AE*  .formulat hasznéltuk, mig
a mérésekhez az ISO 12647-2:2004 szabvany
el6irdsainak megfelel$ ISO Coated v2 standard
szinprofillal konvertalt szinmintdk szolgaltak
viszonyitasul mind a tesztnyomtatasnal, mind
a proofok készitésénél.

Azokndl a festékezési zondknal, ahol az alap-
szinek sziningerkiilénbsége megfelel§ volt, meg-
néztiik, hogy a masodlagos szinezetek szinin-

Denzitas

1. dbra. CMYK alapszinek sziningerkiilonbségei
a denzitds valtoztatdsdaval melegfolidaval lamindlt
nyomaton
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gerkiilonbsége mekkora. Mind a vords, mind a
z6ld, mind a kék szinezetek esetén AE* <5 érté-
ket kaptunk. A melegf6lidzas okozta szinvaltozast
tehéat a festékréteg megfelel6 megvalasztasaval
kompenzalni lehet. Hidba készitettiink azonban
nyomatot a moédositott festékréteggel, a tonusér-
tékek Kkitoltési ardnya talsdgosan magas volt. Vi-
zudlis értékelésiink alapjan is a félidzott nyomat
szemmel lathatéan eltért a prooftol. Feltételeztiik,
hogy a kitoltési aranyok ndvekedésének kompen-

Az egyes Kitoltési ardnyok esetében a 2. dbrdn
lathat6 értékeket kaptuk. A négy miiveleti alap-
festék esetén hasonl6é mértékd pontnovekedést
tapasztaltunk, a cian esetében kissé magasabbat.
A feltiné az, hogy nagyon magasak a mért ki-
toltésiarany-novekedések, elsGsorban a kisebb
kitoltési aranyokndl lehetett magasabb értéke-
ket mérni, mig 50% felett a kitoltési ardnyok no-
vekedése hirtelen lecsokkent, a maximumpont
30% koriil volt mérheté. Ennek oka abban ke-
resendd, amit mar kordbban is leirtunk, azaz a
nyomathordozorol visszavert fény hatdssal lehet
a mérési eredményekre.
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2. dbra. CMYK alapszinek kitoltésiarany-
novekedése melegfoliaval lamindlt nyomat esetében

AKkitoltésiardny-novekedés kompenzalasa ezért
csak tobb 1épésben kozelithets, a mért magas ér-
tékek miatt talkompenzalt lesz a gorbe. Nekiink
a vizsgalat soran csak két tesztnyomasra volt le-
het6ségiink. Véleményiink szerint legalabb ha-
rom korrekci6s mérésre és az ehhez kapcsol6do
tesztnyomtatasra van sziikség ahhoz, hogy a
megfelels kitoltésiarany-novekedést elérjiik.
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3. abra. Folidzott nyomat és I1SO Coated v2 szin-
profillal konvertalt szinmintdk vildgossdgkiilonbségei

ACYK, Folia/ISO Coated v2
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4. abra. Folidzott nyomat és 1SO Coated v2 szin-
profillal konvertadlt szinmintdk kromakiilonbségei

A tesztnyomtatds sordn 77 szinminta eredmé-
nyeit értékeltiik ki. Amérési eredmények alapjan
a sziningerek eltéréseit az 1. tdbldzatban tiintet-
tik fel.

A szinmintak és a standard ISO Coated v2
szinprofillal konvertalt szinértékekhez viszo-
nyitott AL*ab, Ac*ab, és AH*ab eltéréseket a
3-5. dabrdk szemléltetik, mig a 6. dbrdn a AE*ab
sziningerkiilonbséget abrazoltuk. Bar vannak a
diagramokban kiugro értékek, ez viszonylag ke-
vés. Az alapszineknél és a masodlagos szineknél,
melyek az elsé 7 szinmintdban voltak, j6 ered-
meényeket kaptunk. A sziningerkiilonbségek at-
lagosan 3,78 értéktiek, ami jonak mondhato
négyszinnyomasnal. A szinezeti kiilonbségek
alacsonyak, de néhdny magasabb érték el6for-
dul, a kromakiilonbségek értékei is alacsonynak
mondhatok, csak néhany helyen fordulnak el
kimagaslo értékek.

Referencia ISO Coated v2 szinprofil Proof
Osszehasonlitas alapja dE dL dcC dH dE dL dcC dH
Félidzott nyomat atlagos eltérése 3,78 1,16 2,46 1,82 4,34 1,22 2,84 2,32

1. tablazat. Folidzott nyomat szinmintdinak dtlagos szineltérése az ISO Coated v2 szinprofillal konvertdlt

szinmintdktol és a prooftol
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F6lia/ISO Coated v2
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5. abra. Folidzott nyomat és ISO Coated v2 szin-
profillal konvertdlt szinmintdk szinezeti kiilénbségei

Vizualis értékelés alapjan a melegfoliaval lami-
nélt nyomat és a proof kdzott nem volt érezhetd
a voroses elszinezddés. A folidzott nyomat eny-
hén vilagosabb lett, ami arra enged kovetkeztet-
ni, hogy a kitoltésiarany-ndvekedést jobb a meg-
engedett felsG érték kozelébe beallitani.

Hiéba kompenzalhat6 a nyomat melegféliazas
altal okozott szineltérése, ha azt a gépteremben
nem lehet modellezni. A gépmester a szabvany-
tol eltérs festékréteggel, a szabvanytdl eltérd ki-
toltési aranyokkal dolgozva bizonytalannd val-
hat. Nincs ellendrzési lehetdsége, hiszen a proof
a folidval laminalt nyomatnak lesz megfelels, s
nem az aktudlis nyomatnak. Fontos egy olyan
modszer megtaldldsa, mely lehetdséget ad a
géptermi vizudlis vagy miszeres ellendrzés-
re. A nyomdaipari késztermékek csomagolasa-
nal BOPP szalagot hasznalnak, melyet hotmelt
ragasztoval rogzitenek. Mivel a BOPP f6lia és a
ragasztOréteg vastagsaga nagyon kozel all a me-
legfoliazasnal alkalmazott folia paramétereihez,
felmeriilt annak a lehetdsége, hogy ez a ragasz-
tészalag a nyomaton hasonl6 szinvaltozast idéz-
het el6, mint a melegf6liazas. Méréseink alapjan

- Folidzott
a b L

C 16.79 1.26 3.24 18.79
M 53.92 -34.31 -51.64 54.61
Y 49.66 76.38 -1.19 50.06
K 89.23 -5.11 93.45 89.08
R 48.97 71.01 49.29 49.46
G 48.34 -66.78 23.06 49.48
B 23.57 20.96 -46.22 24.52

Ragasztdszalaggal bevont

6. dbra. Folidzott nyomat és ISO Coated v2 szin-
profillal konvertdlt szinmintdk szininger-kiilonbsége

elmondhat6, hogy valéban nagyon hasonl6 a
szinvéltozas egy BOPP ragaszt6szalaggal bevont
és a melegfoliaval lamindlt nyomat kozott. Ezt a
vizualis értékelés is megerdsitette. A ragasztOsza-
laggal bevont nyomat és a melegfolidzott nyo-
mat kozott nem volt lathato eltérés. Az 6sszeha-
sonlitds eredményei a 2. tdbldzatban lathatok.

Osszegezve a vizsgalat eredményét, a melegfo-
lidzas okozta szinvaltozds a nyomdaipari mod-
szerekkel anélkiil kompenzéalhat6, hogy az ere-
deti allomanyt at kellene alakitani, vagy arra
kérni a megrendelSt, hogy modositsa a tonusér-
tékeket a f0lidz&s okozta sszinvaltozas elkeriilésé-
re. A csomagoldskor altalanosan hasznalt BOPP/
hotmelt ragasztoszalaggal a folidzas hatdsa a gép-
teremben modellezhetd.

A ragasztoszalagot megfelel6 modon a szinellen-
6rz6 csikra rogzitve, a nyomat méréssel ellendriz-
hetS. A megrendel6nek a nyomat egyes részeire
ragasztott ragasztOszalaggal bemutathat6, hogy
milyen valtozast okoz majd a fényes melegfoliazas.

(A cikk alapjaul az , A félidzas nyomatra gyako-
rolt optikai hatasanak vizsgéalata” cimd diploma-
munka szolgalt. Konzulens: dr. Horvath Csaba)

Ragasztészalaggal bevont

a b és féliazott AE*

1.21 3.30 2.00
-34.83 -50.28 1.61

75.71 -1.50 0.83
-5.06 92.74 0.73
70.11 48.86 1.11
-65.75 23.63 1.63
21.50 -45.02 1.62

2. tabldzat. Folidzott és ragasztészalaggal bevont nyomatok alapszinei
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