Méréstechnika — delta

Békésy Pal

A hazai nyomdak koziil a kozepes és ennél na-
gyobb nyomdak az ISO 12647-2 szabvany altal
megadott értékek szerint végzik a nyomtatast, a
kisebbek koziil azonban sokan még nem. Pedig
a szem alapjan dolgozas, a ,gépmesterem sze-
mében van a denzitométer”, a ,,gépmester majd
kiszinezi a nyomatot” és egyéb megallapitasok-
nak mar elavultnak kellene lenniiik, de még-
sem azok. Tobb nyomdéban megfordultam, s
az a tapasztalatom, hogy az ismeretek a color-
management terén — enyhén szélva — tobbnyi-
re hidnyosak. Még az olyan helyeken is, ahol a
nyomat vizudlis megitélés alapjan megfeleld,
sokszor csak homalyos ismeretei vannak a dol-
gozoknak és a vezet6knek egyarant arrdl, hogy
mit és miért és hogyan kellene vagy kell mérni.
Pedig a szabvanynak egy jelentds modositasa je-
lent meg két éve, amit lassan alkalmazni kellene
minden nyomdaban, de elég nehéz, ha nem va-
gyunk tisztaban azzal, hogy mirdl is szol. S per-
sze akkor értjiik meg, ha az alapokat mar ismer-
juk, és hasznalni is képesek vagyunk.

A cimben emlitett delta E kifejezés mar 6nma-
gaban is pongyola, hiszen AE’ , a hivatalos hasz-
nalata, de a kiilfoldi szakirodalmak sokszor em-
litik dE* névvel is. Miért fontos a AE’ , irasmo6d?
Azért fontos, mert a szamitasra tobbféle médszer
késziilt, s anélkiil, hogy utalnank arra, melyik-
re hivatkozunk, nemcsak pongyolasag, de értel-
metlenné is teszi az altalunk kozolt értéket. Mi
is az a AE" ,? A szinterek lehetnek eszkozfiiggdk
és eszkozfiiggetlenek. Amelyik szintér csak egy
eszkoz szinterét irja le, az eszkozfliggs, amelyik
minden eszkoz szinterét képes leirni, az eszkoz-
tiiggetlen. Ilyen a CIE altal kifejlesztett L*a*b*.
Ezt egy labdaként képzelhetjiik el, melyet ketté-
vagva azt tapasztaljuk, hogy a kozepén a labda
aljatol a tetejéig egyre vilagosabb sziirkét latunk,
mig az egyes szinek a labda széléig egyre erGtel-
jesebbek. A feketétl fehérig terjed6 tengelyt L*
(Light) névvel illetjiik, mig a vOros és zold iranyt
felolelS tengelyt a* a sarga és kék iranyba mu-
taté tengelyt b* névvel hivatkozzuk. Az egyes

szinek a labdan beliil vannak, a labdan kiviil az
emberi szinérzékelés szimara nem értelmeziink
szinezetet. Két szin, azaz szininger kozott a kii-
lonbséget ugy tudjuk meghatarozni, hogy meg-
hatarozzuk a vilagossagi értékiik, a* tengelyen
mért és ab* tengelyen mért kiilonbségiiket, ezek-
nek vessziik egyenként a négyzetét, és dsszegiik-
bdl négyzetgyokot vonunk. Ezt a fajta szamitasi
modot 1976-ban hataroztak meg.

A sziningerkiilonbség, vagy nevezziikk csak
szinkiilonbségnek, egy szamérték. De mit jelent
ez nekink? Roviden vélaszolva: az égvilagon
semmit sem. Persze rdgton felmeriil az is, hogy
akkor mire hasznaljuk? Nos, van egy elvi beso-
rolasa az értéknek, ami szerint 3 alatti érték ese-
tén a szinkiilonbség nem tul jelentds, de 5 kortili
érték mar erdsen latszik. A miveleti alapszinek-
nél (process color), tehat a CMYK festékeknél az
ISO 12647-2:2004 szabvany AE" = 5 értéket ad
meg, ezen beliil kell lenni az alapszinek szinel-
téréseinek. Hm, ha ez az érték erésen latszik, ak-
kor a szabvany erésen jéindulatinak mondhato.
Nem. A probléma ott van, amint mondtam, azaz
aAE, értéke onmagaban nem ad elegendd infor-
maciot egy szinkiilonbség meghatarozasara. Pon-
tosan azért nem ad, mert egy térbeli Pitagorasz
haromszog atlojaként foghato fel. Arra azonban
nem utal, hogy a szinkiilonbség mibdl adodik.
Egy szin meghatarozasahoz harom, egymastol
fliggetlen valtozo sziikséges €s elégséges. Ebben
az esetben a harom valtoz6 az L*a*b* értéke. A fe-
kete festék esetén mtinyomo papiroknal az ISO
12647-2:2004 szabvany L* = 16, a*=0, b* = 0 ér-
téket hataroz meg. (Ebben az esetben tekintsiink
el attol, hogy ilyen értékekkel egyetlen valosagos
festék sem rendelkezik, ez egy idealis festék érté-
ke) A AE" = 5 érték kritériumanak megfelel, ha
az egyik festék L* = 11, mig a masik L* = 21 érté-
kd. Ez azért fordulhat el6, mert a fekete festéknél
az a* és b* értékei a 0-hoz nagyon kozeliek és a
szinkiilonbséget szinte kizarolag a vilagossagi ér-
tékek kiilonbsége hatarozza meg. E16z6 példank-
ban emlitett két festék kozott — bar mindkett6
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a szabvany hatéraiba éppen még beleesik — na-
gyon jelentds, szemmel erésen érzékelhetd vila-
gossagkiilonbséget tapasztalhatunk.

Mas szinnél, mondjuk a cidnnal a szabvany
L* = 54, a* = -36, b* = —49 értékeket hataroz meg.
Mmd azl*=54,a*=-41,b*=-49, mind az[*=54,

*=-36, b* =-54 szineknél a AE" , értéke azonos,
de szemmel lathat6an kiillonboznek egymastol,
s mas a vizudlisan érzékelhetS szinkiilonbség a
szabvanyban rogzitett6l. Amennyiben az a* és
b* értékeket is vizsgaljuk, informéciot kapunk
arra vonatkozoélag, hogy a szinkiilonbség mibdl
adodik. Ez festékkeverésnél rendkiviil fontos. Az
el6z6 példabol lathatjuk, hogy az elsé szin zold
felé tolodik el, mig a masodik szin a kék felé a
szabvany értékeihez viszonyitva. Es akkor egy
nagyon fontos dolgot ismét rogzitsiink: mivel
a labdank kozepén egy vilagossagtengely van,
ehhez kozelitve a tengelyeken a szinek telitett-
sége teljesen lecsokken, s a tengely masik iranya-
ba haladva ismét néni kezd. A tengely negativ és
pozitiv oldala k6z6tt nincs atmenet. Nem mond-
hatjuk, hogy egy negativ a* értékkel rendelkezd
szine kevésbé voros, mert ez igen nagy tajékozat-
lansagra utal.

A szinkiilonbség meghatarozasanal tehat 6n-
magaban a AE", értéke csak egy informacio, de
a szinkilonbség okanak meghatarozasahoz nem
elég. Minden esetben meg kell vizsgalni, hogy az
L*a*b* mely eltéréseib6l adddik a szinkiilénbség.
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Két szin kozott vizudlisan a nagyobb AE", érték is
elfogadhat6 lehet, mig masik két szinnél az en-
nél kisebb AF’ , értéket is nagy eltérésnek érzékel-
hetjik.
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