Minden Ut a szabvanyositashoz vezet?

Lazarfalvi Tamds, Molnar David

Nyomdai kalibrdciés, illetve color-
management munkdnk sordn egyre gyak-
rabban meriil fel a kérdés, hogy vdllaljuk-e
a nyomda ISO taniisitdsdt, hitelesitését.
Szdmos hazai nyomddban folyik taniisitd-
si munkdnk és az idei évben mar két buda-
pesti nyomda is eljutott a fiiggetlen tanii-
sito intézet dltali sikeres minésitésig.

A sikeres taniisitdshoz vezetd iit szamos
buktatdval jarhat, nézziik meg a leggya-
koribb hibalehetéségeket!

Sokszor elhangzott mar, hogy a legjobb color-
management rendszer is csak annyit ér, ameny-
nyit a leggyengébb lancszeme, de ez a felkészités
€s tanusitas soran hatvanyozottan igaz. A tantsi-
tas célja, hogy igazolja, a nyomda képes a kivant
szabvéany (ISO 12647 ide vonatkoz6 pontjai) sze-
rinti munkavégzésre, és az ennek megfelel6 nyo-
mat eldallitasara. A felkészitési procedira soran
a legtobbszor kideriil: a formakészités valami-
lyen hianyossaggal bir. Esetleg a CTP kalibracioja/
linearizéaci6ja nem megfelels, vagy éppen a be-
rendezés mikodése instabil. Esetleg nincs is a
nyomddanak mérémitszere a lemezek mérésére,
és vakon biznak a kereskedd altal végzett telepi-
téskori beallitasokban, illetve a sok esetben rend-
szertelentil elvégzett kalibrdciokban. Ez nyilvan
valéban probléma, mely nem feltétleniil vezet
a nem szabvanyos nyomatokhoz, mtikodéshez,
de mar elGre jelzi, hogy a mingségbiztositds nem
teljes, vannak kontrollalatlan pontok, talaltunk
egy gyenge lancszemet.

A formakészitési folyamat egyik legfontosabb
kérdése, hogy a RIP szoftver miikodése, bedllita-
sai megfelelGek-e, és ez az a teriilet, ahol a leg-
tobb nyomddban (természetesen tisztelet a ki-
vételnek) 6ridsi hianyossagokat tapasztalunk.
A szoftververziok kovetése alapvetd fontossagu
lenne, hiszen a gyartok igy biztositjak, hogy a
bejovd anyagok feldolgozéasa zokkendmentes le-
gyen, de ez sokszor takarékossagbol (a verzioko-
vetés bizony draga mulatsag), sokszor pedig csak

hanyagsdgbol nem torténik meg. Képzeljiik csak
el, hogy egy régebbi verzioja RIP, mely nem az
éppen aktudlis AdobePDF engine-re é€piil, ho-
gyan dolgozza fel az Gjabb verzi6ji InDesign faj-
lokat. Még ha minden bedllitds stimmel is, sza-
mithatunk ra, hogy a transzparens objektumok,
rétegek kezelése hibas lesz. Mindez természete-
sen nem feltétleniil jelentkezik egy ISO 12647-2
tesztnyomat esetén, de szintén olyan mindség-
biztositési tényezs, mely a teljes gyartési proce-
daréban egy tGjabb gyenge lancszem.

Gyakran lehet taldlkozni azzal a helyzettel is,
hogy egy probléma felmeriilésekor az egyes rész-
legek tigy igyekeznek felelGsségiik mértékét csok-
kenteni, hogy a masikra mutogatnak (pl. ,nem
jo lemez érkezett”, ,képtelenek voltak kinyom-
ni”). Mikodzben, legtobbszor ott van a kutya el-
asva, hogy az el6készités/CTP egydltalan nincs
tisztaban azzal, mi torténik a gépteremben, és
forditva. Csupan egy téliik fliggetlen, egzotikus

»Sziikségszertiségként” tekintenek az adott mun-
kafazisra, ami mindenképpen elengedhetetlen a
végtermék elkésziilésének szempontjabol.

Holott a megfelelGen célzott oktatdsokkal igen
konnyen lehet orvosolni az ilyen jellegli hia-
nyossagokat, igy minden résztvevd joval maga-
biztosabban tudja elvégezni munkakoréhez tar-
toz6 feladatokat, illetve egy-egy hiba feltdrasa
esetén nagyobb ralatassal van mas teriiletekre
is. Egy ISO tandusitas, hitelesités egyik alappillére
a nyomdaban dolgoz6 szakemberek képzése, tu-
dasuknak fejlesztése. Ha ezen a szinten nincse-
nek megfeleléen lefektetve az egyes munkako-
rokhoz tartozo kotelezettségek és felelGsségek, a
késébbiekben ez nagyban meg tudja neheziteni
egy felmeriil6 probléma megoldasanak keresését.

A nyomda részérél a mai napig oriasi ellen-
allasba tud ttkozni a megrendeld altal hozott
proof elfogadasa, gépteremben val6é haszndla-
ta. EgyfelSl érthetd ez a beidegz6dés, mivel az
elmult 10-15 évben valéban rengeteg nem szak-
szerlien elkészitett proof — illetve csupan szines
nyomat — keriilt nyomdakhoz azzal a kijelentés-
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sel, hogyigy kell kinéznie anyomdai nyomatnak
is. A megrendel6 kért egy ,prufot” egy erre sza-
kosodott cégtdl, aki ezt szolgalelkiien el is készi-
tette, azzal mar senki nem tor6dott, hogy megfe-
lel-e az erre vonatkoz6 szabvanyban leirtaknak
(ISO 12647-7). Persze a nyomda sokszor kényte-
len volt elfogadni és vallalni annak kockazatat,
hogy sajat koltségére probédljon meg addig jat-
szani a szinekkel a gépteremben, amig meg nem
kozelitette a megrendeld éltal biztositott szines
nyomat megjelenését. Pedig a szakmailag he-
lyes hozzaallassal rengeteg id6t és pénzt tudna
megtakaritani abban az esetben, ha a nyomda
tisztaban lenne a szerz6dés proof nyomatokkal
(contract proof) szemben tamasztott kovetelmé-
nyeivel. A szabvany egyértelmien leirja, milyen
parameéterekkel sziikséges elkésziteni a printet,
és milyen informaciokat kell feltiintetni. Sok-
szor olyan alapvet6 dolgok hidnyoznak, mint
a datum, a kinyomtatasra keriil6 fajl neve (ren-
getegszer lehet olyan esettel talalkozni, mikor
a proof és a nyomat nem ugyanabbdl az anyag-
bdl késziilt el), alkalmazott szinprofil stb., nem
is beszélve a kotelezd, ugynevezett Ugra/Fogra
MediaWedge ellenérzé skalarol (Eurépaban leg-
elterjedtebb skala), és ennek ellen6rzé mérésbol
késziilt igazolasarol. Az el6bbiekben felsoroltak
nélkiil ezek csak szép szines nyomatok, de sem-
miképpen nem proofok.

Persze sok nyomdaban nagyon j6l mtikodé
dolog, hogy hazon beliil képesek hiteles proofot
eldéllitani. Ez azért tud igen j6 megoldés lenni,
mert anélkiil, hogy komolyabb id6- és pénzra-
forditas torténne (levilagitas, probanyomas), egy
belsé proof elkészitése az altaluk karbantartott

proofrendszeren lehetdséget nyujt a két préba-
nyomat Osszehasonlitdsdra. Amennyiben ezek
megegyeznek, a nyomda nyugodtan tud tovabb
dolgozni azzal a tudattal, hogy a gépteremben
minden bizonnyal nem lesznek komolyabb
problémak a szinezettel.

Kisebb nyomdak géptermeiben jellemzé a ké-
zi miszeres denzitas- és szinezetmérés. Tudnunk
kell, hogy az ISO 12647-re épild tanusitasok
mindegyike szinezetmérést ir el§, tehat pusztan
denzitométer hasznalataval nehezen fogunk hi-
telesithet6 eredményre jutni. A spektrofotomé-
ter megléte tehat alapfeltétel (s6t a Fogra mar
csak automata mérést fogad el, tehat a kézi mua-
szer mar ,nem jatszik”). Fajdalmas kérdés az audit
soran, hogy a miszerek kalibricidja és gyartéi
(ISO alapt) hitelesitése nem jart-e le. Lejart hi-
telesitésti miszerrel végzett mérést magara vala-
mit is adé auditor méar nem fogad el, és ennek
példaul mar a felkészités soran ki kell deriilnie.

Az atfog6 tanusitas igy mar nem csak az ISO
12647 megfelel6 nyomat elGallitasardl szol, ha-
nem a teljes folyamat atvilagitasarél, megvala-
szolva a kérdést: képes a nyomda napi szinten,
lizemszertien, szabvanyos mindségben nyom-
tatni, vagy csak az auditor kedvéért , szenvedett”,
mig nem tudott egy megfelel6 nyomatot produ-
kélni, akar tobbkoros prébanyomassal.

Mindezeket figyelembe véve elmondhato,
hogy valéban sok esetben versenyel6nyt tud
jelenteni a nyomda szdmara egy ISO mindsités
megléte, de az igazi el6nyt — amit a mindenna-
pokban hasznositani tud - a felkészités és a si-
keres hitelesitéshez vezetd at jelentheti, minden
szakmai tanulsagaval.

PNYME VANDORGYULES 2015. SZEPTEMBER 24-25.

SARLOSPUSZTA, LAJOSMIZSE

Azideivandorgylést programiitkzések miatt a korabban kézolthoz By
képest egy héttel késébb, szeptember 24-25-én rendezziik az erede- E ::.

tileg tervezett feltételekkel és programmal.

A vandorgyiilés diszvendége és f6 el6addja Sabine Geldermann :=I.

drupa-igazgaté!

Papir- és
Nyomdaipari
Miiszaki

Egyesiilet

A vandorgydilés elGadasai mar a 2016-os drupa jegyében (2016.

majus 31. — janius 10.), elsésorban a szakmainkban varhat6 trendekrdl, a fejl6-

dési iranyokrol szélnak majd.

Tovabbi szakmai el6adasok még egyeztetés alatt, de a nyar folyaman folyama-
tosan frissitjiik a rendezvénnyel kapcsolatos informaciokat:

http://goo.gl/tBxmDQ
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