Brosura és konyvtest keszitéese PUR-ragasztoval

Szalai Sandor

Ez a lapszam, amit On most a kezében tart,
ragasztokotéssel készilt. Nem azért hivom
fel ra a figyelmét, hogy 6vatosabban
lapozza, hanem azért, hogy sajat maga
gy6z6djon meg arrél, hogy a ragasztokotéssel
készitett brosura is lehet tokéletes!

jol nyithato, a mellékletek kiillonb6z6

anyagbol készilhetnek.

A ragasztokotés eddig nem a j6 minGséget jelen-
tette. Mi tette lehet6vé ezt a gydkeres valtozast?
A vélasz harom bet(i, PUR.

A PUR- (poliuretan) ragasztok, felhordas utan
a leveg6 nedvességtartalmanak hatasara polime-
rizadlédnak, térhalésodnak, amely a rendszer
megszilardulasat eredményezi. A feldolgozasig
leveg6vel nem érintkezhet a ragasztd, ezért zart
rendszerben torténik a tovabbitasa. A felhordo
egységben a ragaszté levegével érintkezik, ezért
a konny( tisztitas miatt a tartdly fala és a fel-
hordéhenger teflonbevonatot kap. A felhordé
rendszer egészen minimalis tartallyal rendelkezik,
mert minden hosszabb leédllasnal a berendezést
el kell mosni és a tartalyban levé anyagot el kell
dobnil-Ez veszteség! Miutan a PUR nem olcs6,
szeretnék a veszteségeket csokkenteni. Ezért,
tovabba az elmosas és tisztantartds megkonnyi-
tése érdekében, fejlesztették ki a fivokas (dliznis,
résd(iznis) rendszereket.

Afeladat megoldasaban a Nordson és a Dynatech
cégek vettek részt, amelyek mar régéta a legfej-
lettebb technolégiaval rendelkeznek a favékas
ragasztofelhordas teriiletén. A résdliznis rendszer
kozvetlenil a konyvtestre hordja fel a ragasztét
(a gerinc és az oldalkenés egy idében torténik).
Megéllas esetén bezarjdk a fejet-elzarjak a levegé
elél -, igy minimalis tisztitds utan anyagveszteség
nélkal lehet ledlini a géppel. Ma mar egyre inkabb
ezeket hasznaljdk az Uj gépeken (1. abra).

Az alapgépbe beteszik a ragasztét, a vakuumozé
gép a fedél lezardsa utan levakuumozza a teret,
felflit, és zart f(itott vezetéken nyomja a fejhez
(2. 4bra). Swift ragaszténal 18 kg-os vagy 200 kg-os,

1. abra. Dynatech
résddiznis rendszer

Purmelt ragasztéknal 17 kg-os (Gjabban 20 kg-os)
és 170 kg-os a kiszerelés.

Hengeres felhordasnal az alabbiak szerint kertil
a ragaszté a felhordéhengerekhez. A ragasztét
zart tartalyban szallitjadk (3. abra). A ragasztétar-
taly behelyezése el6tt a kitaroléfejet hidraulikus

2. abra. Dynatech vakuumszabalyozé egység

szerkezettel felemelik, majd a hordéba visszaen-
gedik. A gumigy(r( biztositja a légmentes zarast
(4. 4bra). H6 hatasara a tartadlyban levé ragaszté
fels6 része folyékonnya valik, amely lehet6vé teszi
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3. dbra. Purmelt-
ragasztok kiszerelése

a kipumpalasat és a tovabbitasat. Ledllitdskor a
flitést kikapcsoljdk, az anyag a Hotmelt ragaszto-
hoz hasonléan megdermed.

4. &bra. NORDSON gyartmanyu kitarolofej

A piac alland6 szoritdsa tartésabb, strapabi-
rébb, igényesebb kivitelezési, killonb6z6 fajtaja
lapokbdl all6, kénnyebben nyithaté kiadvanyok
eléallitasat kovetelte meg. A jelenleg hasznalt
ragasztok vonatkozasaban nagy attérés mar nem
varhat6. A PUR-ragasztok alkalmazasa az iparban
mar régota ismeretes, de a hosszu kotési id6 és a
felviteli technol6égia bonyolultsaga miatta kdnyv-
kotészet szamara sokaig elérhetetlen volt. Az Uj le-
het6ségek keresése kdzben igéretes iranyt vett a
kutatds, és megoldas sziiletett a Hotmelt és a PUR
elényds tulajdonsagainak egyesitésére.

A PUR-ragaszté térhalésodasi ideje 24-48 oéra.
Sziikséges, hogy a relativ légnedvesség (RH°)
min. 50% legyen, a h6mérséklet 18 °C feletti. Annak
érdekében, hogy a frissen felhordott ragaszté le-

28 MAGYAR GRAFI KA 2004/1

het6vé tegye a tovabb feldolgozast (kirakast, to-
vabbitast, vagast, oszlopozast stb.), a gyarték ki-
16nb6z6 PUR-rendszereket fejlesztettek ki.

A fejlesztések eredményeként napjainkban mar
olyan PUR ragasztokat hoznak forgalomba, amelyek
lehet6vé teszik a ragasztékots ill. a sapkazogép
gépsorba kapcsolasat. A kih(lt ragasztoréteg
ugyan még nem térhalésodott, de az anyagban
levé Hotmelt rész megdermedt, és ezzel lehetévé
tette a tovabbfeldolgozast. A Purmelt (Henkel),
illetve a HMPUR (Swift) elnevezések arra utalnak,
hogy ezek hére lagyulé PUR-ragasztok.

A hagyomanyos etilén-vinilacetat (EVA) bazisu
omledékragasztéra az ajellemz8, hogy h6 hatasa-
ra lagyul, megolvad, majd kih(léskor megdermed.
A folyamat tobbszor ismételhet6. Ez utébbinak az
az elénye, hogy miszak végén a gép ledllitasakor
nem kell a gépet lemosni.

PUR-ragaszt6b6l egykomponensit és kétkom-
ponensl(it gyartanak. Egykomponens( rendszernél
a levegd nedvességtartalmanak a hatasara indul
el a kémiai reakcié (térhalésodas), és csak viszony-
lag hosszabb id6 elteltével fejez6dik be, alakul ki
a ragasztofilm. A kétkomponens( PUR kényvko-
tészeti alkalmazasa technikailag megoldhatatlan.

A nedvességgel kezelt, izocianattal lezart pre-
polimerbél a vizzel torténé reakcié soran szén-
dioxid szabadul fel. Az izocianatok reakcioi:

R-N=C=0 +HO-R' » R-NH-CO-O-R'
uretan kotés
2 R-N=C=0 + HOH » R-NH-CO-NH-R + CO2

A PUR-kotések kialakulasa utan a réteg nem
oldhat6 és nem is olvaszthat6. A késztermék szél-
s6séges iddjarasi korilmények kdzott is megtartja
minéségét (—30-+100 °C), emiatt nyugodtan el-
viheti magaval ezt a példanyt a sitaborba, de ha
délebbre kivan utazni, akkor sem kell itthon hagy-
nia. A fentiek miatt j6I hasznalhat6 térképek készi-
téséhez is.

Gabié szerint a PUR-ok Ugy lagyulnak, mint a
plasztomerek, olyan rugalmasak, mint a gumi, és
olyan ellenalléak, mint a fémek. Ez a jellemzés
persze egy kissé tulzo, de j6l ravilagit a lényegre.
Ha jobban megvizsgaljak a kezikben lév6 pél-
danyt, lathatjak, hogy a mellékletek nem ragasz-
tottak, vékony a ragasztéréteg, és jol nyithatd. Ez
a ragaszt6 képes olyan anyagokat is egyméashoz
rogziteni, amelyekre eddig még gondolni sem
mertiink (lakkozott papir, félidzott papir, kilon-
b6z6 foliak stb.).



Annak eldontésére, hogy érdemes-e ilyen beru-
hazasba kezdeni, figyelembe kell venni a kovetke-
z6ket:

Egyszeri nagy beruhazast igényel a specialis ke-
ném(, ami a gépeknek nem tartozéka, de a
legtdbb: Kolbus, Miller Martini, Sigloch, Woh-
lenberg stb. gépekhez megrendelhet6. A cégek
maguk gyartjak a PUR-kenémlivet, vagy HAUF,
ill. CTI felhordéhengeres, tovabba Nordson, ill.
Dynatech favékas rendszerli PUR-kenémivet
épitenek gépikbe.
A felhorddé rendszer 5000 példany/éra teljesit-
ményig altaldban egyhengeres (5. dbra), 5000-
8000 példany/oéraig jellemz6en kéthengeres (6.
abra), ennél nagyobb teljesitményl gépekhez
favokas (dliznis) rendszerl (lasd 1 abra).
A nagyon vékony ragasztéréteg j6 muiszaki alla-
potban lev6é ragasztokodtd vagy sapkazogépet
igényel. Ha utélag rendeliink géptnkhéz PUR
kenémivet, akkor az az el6z6 diszperziés vagy
omledék-ragasztés kendmdi helyére fog kerilni.
A cserével a ken6mi miszaki allapota javul, de
az igen vékony ragasztéréteg felhordasa meg-
koveteli a gerincmegmunkéalas pontossagat is!
A PUR-ragaszt6 kozel haromszor annyiba kertil,
mint az 6mledék-ragaszto.
A felhordott ragasztéréteg viszont a PUR-
ragaszténal csak 0,2-0,4 mm, mig az émledék-
ragaszténal 0,6-1,2 mm.
Elegendd 0,2-0,3 mm-es bemarasi mélység
(rovatkolas), Hotmelt esetében az érdesités
mértéke 0,5-1 mm.
A konyv vagy brosura kénnyen nyilik.
Sigloch Pull-testerrel végzett vizsgalatok altalaban
12-14 N/cm-t mutatnak. Ez mar akkora érték,
hogy tobb esetben méréskor méar a papir szakad
el (7. abra).
Tudunk ragasztékotéssel olyan kdnyvtestet
késziteni, ahol atfuté kép van.
Hidegben is, és melegben is tartés.
Olajallé, és kevéshé érzékeny a nyomdafestékre
(a migracié6 nem okoz gondot). Ezen tulajdon-
saga miatt fejlesztettek ki oldalkenéshez is PUR-
kenémivet.
A PUR-olvadéragasztok feldolgozasaban fontos
szempont a veszélyesanyag-besorolas. A tartal-
mazott izocianat legnagyobb részben vegyileg
kotott, de bizonyos rész szabad formaban van
jelen, tehat a ragasztét a legujabb szabdlyozéas
szerint ,egészséget karosité" jeldléssel kell el-
latni!

A tényleges veszélyeztetéssel kapcsolatban

donté a belélegzett levegé szabad izocianat-
tartalma. A mérést elvégezték minden PUR
ragasztét feldolgoz6 esetében, és megallapitot-
tak, hogy a koncentracié jelent6sen a MAK-
érték alatt all, ha a g6zok szokasos elszivasat
hatékonyan alkalmazzak.

A szabadba kivezetett g6zok nem veszélyesek,
mert az izocianat rovid idé alatt artalmatlan
polikarbamidda alakul.

5. dbra. Egyhengeres PUR-keném i (Sigloch SB 3000)

6. dbra. Nordson gyartmanyd kéthengeres kenémi:
a) vezérléegység, b) kéthengeres felhordé rész,

c) hordékitarolé (kishordos)

Néhany fogalom

MAK (ném. Maximale Arbeitsplatz Konzentration):
a szennyezd anyagoknak a munkahely leveg6-
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jében egy miiszakra vonatkozéan megengedett A gépen van fedélfelrako is, és sapkazoegység

atlagos koncentracioja. is. Ennek megfelel6en az aldbbi kétésmédokra

Nyitott id6: A ragaszt6 felhordasatél a ragasztds van lehet6ség:
pillanataig eltelt id6. Megkulénboztetiink gépi kényvtest enyvezése nagyon rovid nyitott idejd
nyitott id6t és ragaszté nyitott idét. Az el6z6t Hotmelttel;
befolyasolja a gép sebessége és felépitése, mig brostra készitése oldalkenés nélkil, kétszer
az utébbit a ragaszté tulajdonsaga, h6mérsék- bigéit boritoval;
lete, a ragasztéréteg vastagsaga, a ragaszto, a brosudra készitése oldalkenéssel, négyszer bigéit
kényvtest és a terem hémérséklete. A ragasztd boritéval,
nyitott idejének nagyobbnak kell lennie, mint a brosura készitése fiiles fedéllel (elére behajlitott
gépi nyitott idének. Ez azt jelenti, hogy a fedelet fulekkel);
csak addig lehet a konyvtestre ragasztani, brostra készitése filles fedéllel (kiegészité be-
ameddig a ragaszto erre alkalmas. rendezés bigeli a fllrészt);

Kotési id6: A fedelet felragasztas utan a konyvtest- kényvtestre f(iz6szovet felragasztasa (sapkazas);
hez kell szoritani! A szoritas idejének - a bizton- svéjci brosura készitése egy menetben (sapka-
sdgos ragasztas érdekében - nagyobbnak kell zas, csak hatul fedélbe akasztas, (9. abra);
lennie, mint amennyit a ragaszt6 igényel! A gépi brosara készitése Otabind-eljarassal (sapkazas,
kotési id6 nagyobb, mint a ragaszté kotési ideje. fedélhez ragasztas az 1-2. bigelés és az 5-6.

izocian: Az -N=C atomcsoport elnevezése. bigelés kozott) (10. abra).

izo-Cianatok: Az izo-ciansav (HN =C=0) észterei; A gerincmegmunkalé (gerincmard és a rovat-
altalanos képletik R-N=C=0 (R = szénhidro- kold) kiiktatdsaval tudunk cérnaflizéssel és szélfel-
géncsoport). sutéssel készitett konyvtestet is feldolgozni.

A Prospektus Nyomda ugy dontdtt, hogy olyan
gépet vasarol, amelyik PUR-ragasztéval dolgozik.

A gép adatai:
Tipus: Wohlenberg Quickbinder (8. abra)
Teljesitmény: 500-2000 utem/éra

A konyvtest mérete Magassag Szélesség Vastagsag 8. dbra. wohlenberg Quickbinder

(mm)

Max. méretek 430 320 0 A felhasznalt ragaszt6: HENKEL QR 5317 vagy
SWIFTHM PUR 229/1

Min. méretek 140 105 2

Max. pofanyitas 90 A gép bedllithsat a parbeszédpanelen meg-

adott méretek szerint szervomotorok végzik.
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Lehet&ség van kézi utanigazitasra is. A szamitégép
nem csak a gép beallitAsdban segit, de informéciot
ad a gép miszaki allapotarél, nyilvantartja a
munkak adatait, adatot szolgéaltat a munka szer-
vezéséhez stb.

Gépstatisztika: Nyilvantartja, és grafikusan abra-
zolja a hasznélati id6tartamot, tGzemelési id6tar-

tamot, szervezési allasid6ket, tzemzavarid6ket,
beédllitasi id6ket, karbantartasi id6ket stb.

Megrendelési statisztika: Tartalmazza a megren-
delési szamot, a kényveimet, a gyartott termék
szamat, kezdési és befejezési id6ket stb.

Eurépaban egyre tébb nyomdaban hasznéalnak
PUR-ragasztéta sapkazégépeken és a ragasztokotd
gépeken. Varhatéan hazankban is emelkedni fog
részaranyuk. A berendezés - amelyik képes ezt a
ragasztét felnordani - utdlag is kicserélhet6 a
meglévé kenédmdvel. J6 mliszaki allapotban levé
gépnél, ill. 4j gép beszerzése esetén érdemes fog-
lalkozni a lehet6séggel.

A cikk megirdsahoz felhasznaltam azokat az in-
forméaciokat, amelyeket a Quickbinder forgalma-
z6jatél, az MAN Roland Magyarorszagtél; és a PUR-
ragaszték forgalmazoéitél, a Forbo Swift Adhesives
Hungary Kft.-t6l és a Henkel Magyarorszag Kft.-t6i
kaptam. Kdszondm a segitségiket!

A SMART Hungary 2003 palyazat eredmeényhirdetése

Csillag Istvan gazdasagi és kozlekedési miniszter 2004. ja-
nuar 20-an fogadta a minisztérium disztermében a SMART
Hungary palyazat Gjabb nyerteseit. Az (innepélyes eseményen
hatvanegy SMART-2003-1 és 3 SMART-2003-2 palyazaton
nyertes cég képviselGje vette at a dontést tartalmazé doku-
mentumot. A kétféle SMART péalyazaton nyertes hatvannégy
cég a Szakmai Biralé Bizottsdg december 19-ei javaslata
alapjan kozel 6tmilliard forint vissza nem téritendé tdmoga-
tasban részesil, melynek alapjan mintegy negyvenhét
milliard forint dsszértékl beruhazast valésithatnak meg,
mellyel kdzel haromezer-kétszaz Gj munkahelyet Iétesitenek.

A pélyazoknak szigoru el6irasok alapjan elkészitett palyaza-
tokat kellett frasban beadniuk, melyeket a Biralé Bizottsag
pontozassal értékelt. A SMART-1 pdalyazat mutatéi elsésor-
ban a beruhazéssal bekdvetkez6 technikai fejl6dés - és ez-
altal a versenyképesség novelése -, a megtérilési id6, a
tobblettermelés - ezen belil els6sorban az export ndvelése -
és a munkahelyek szdmanak novekedése, a SMART-2 palya-
zaton pedig a regionalis vallalati kézpontok kialakitasa, els6-
sorban a kedvezétlen helyzet(l régidkban voltak.

Avallalatok és a sajté megjelent képviseldit Csillag Istvan
miniszter kdszontdtte, majd ismertették a nyertes palyazo-
kat. A nyomdaipar és a papirfeldolgozé iparvallalatai kozul
az alabbiak nyertek a SMART-1 palyazaton vissza nem téri-
tendd tdmogatést:

Crafit Pencil Kft. (Budapest) nyomdagépek beszerzésére,
amellyel a nyomda kapacitasat néveli, hetvenkét millié
forint 6sszegben;

Zalai Nyomda Rt (Zalaegerszeg) csomagoléanyagot
gyarto kapacitadsanak novelésére, 98,1 millié forint 6sz-
szegben;

Hungaria Nyomda Rt (Békéscsaba) Otszinnyomé gép
beszerzésére, mellyel tdbbletkapacitast hoz létre,
otvenkét millié forint 6sszegben;

Lexikon Papirfeldolgozé Kft. (Budapest) a csomagolo-
anyag-nyomtatasi technol6giajanak fejlesztésére, mellyel
tobbletkapacitast hoz létre, 33,8 milli6 forint dsszeg-
ben;

Mosonpack Kft. (Mosonmagyarévar) hullampapir csoma-
goléeszkdzt gyarté-feldolgozd lzem létesitésére, het-
vendt millié forint 6sszegben;

Pannunion Csomagoléanyag Kft. (Szombathely) féliagyar-
té kapacitasanak bévitésére, szazmillié forint 6sszeg-
ben;

5CA Packaking Hungary Kft. (Nagykata) csomagol6anyag-
gyarté kapacitads bdvitésére, 62,2 millié forint 6sszeg-
ben.

ZarszOként Erdss Péter, @ minisztérium féigazgatdja be-
jelentette, hogy 2004-ben ismét kiirjak a SMART Hungary
palyazatot.
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