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DHGITAL FLEXD REVOLUTION

A csomagoléipar vezeto beszdllitoi

2014 februdrjdban jelentették be egyiitt-
miikédésiiket a REVO Projekt keretében.
A REVO Team célja a flexonyomtatdsi és
utofeldolgozdsi folyamatok standardizd-
Idsa, a gydrtdsi folyamat konzisztencidjd-
nak, kéltséghatékonysdgdnak biztositdsa,
mellyel a technolégia megérizheti vezeté
szerepét és rugalmassdgdt a mindségi
cimke- és csomagoldsgydrtds teriiletén

a mai, tobbnyire kis példdnyszamot
igénylé piaci kériilmények kozott.

A csoport tagjai megfogalmaztak a cél eléréséhez
sziikséges technolégiai ajanlasokat, modszereket
és eszkozoket, melynek sarokpontjai az UV-flex6-
nyomtatas, a kiterjesztett szintér hasznalata, vala-
mint a digitalis folyamatvezérlés, automatizacio.
A REVO projekt hét tagja a digitalis flex6 forrada-
lom megvalo6sitasa érdekében megosztja egymas-
sal legtjabb fejlesztéseit — ez az egyiittmiikodés
pedig az elvardsoknak megfelel6 ajanlasok létre-
jottének, a jovo sikereinek zaloga.

A projekt résztvevéi: a Flint Group Narrow
Web iizletdga (UV-festékek), az Esko (Prepress
szoftverek és digitdlis klisékészités), a DuPont
(digitalis fotopolimerek), az Apex (raszterhenge-
rek), a Nouva Gidue (flexé nyomoégépek), UPM
Raflatac (nyomathordozok) és Adare (csomago-
lastervezés, kommunikacio).

A Flint csoport képviseletében Niklas Olsson
elmondta, hogy a digitalizalas és standardiza-
las ideélis megoldasa az UV-flexényomtatas: az
UV-festékek abszolut egységes mindséget bizto-
sitanak, a parolgds nem befolyasolja a nyomta-
tasi mindséget és a festék sem szarad ra a nyo-
moelemekre. A vizes vagy oldoszeres bazisa
festékekkel oOsszehasonlitva kivalé nyomatké-
pet adnak kisebb festékatvitel mellett, csokke-
nd pontteriiléssel és nagyobb fedettséggel. Az
UV-flex6festékek 4j generacioja magas pigmen-

lesiti a grafikai lehetGségek tarhazat is.

A | digitalis” flexényomtatds logikus megol-
dasa a Kkiterjesztett szinteret biztosité hétszines
nyomtatas, ahol a nyomoégépben folyamatosan
ugyanaz a hét alapszin talalhato, igy a specialis
festékek alkalmazasa és a folyamatos cseréje ese-
tén sziikséges allasidk, mosasra forditott idék
elkeriilhet6ek. A Pantone szinek legtdbbje toké-
letesen elGallithat6 hét szin egymésra nyomtata-
saval, ahétszines szepardciokkal a Pantone szintér
90-95%-a lefedhet6. Mindemellett a mai, csoma-
golasnyomtatasra hasznalatos digitalis nyomo-
gépek ugyanezzel a hét szinnel dolgoznak, igy az
adott munka ugyanazzal az el6készitéssel, szin-
szeparacioval kiildhetS digitalis nyomdagépre
vagy digitalis flexbnyomtatasra, megtartva egy-
séges nyomatképét és lehetévé téve azt, hogy a
nyomtatasi technologiat a példanyszam ésazerre
vonatkoz6 kalkulaci6, valamint a gép teljesitmé-
nye és a szabad kapacitasok alapjan hatarozzuk
meg. Ez a lehetGség Gj tavlatokat nyit mind a krea-
tiv grafikai tervezdk, mind a termelés programo-
zasat végzo gyartok szamara.

A DuPont folyamatosan fejleszti digitalis klisé
alapanyagait, melyek a flexdnyomtatésban ko-
rabban elképzelhetetlen mindséget, nagy kép-
felbontast és tokéletes festékatvitelt biztositanak.
A vegyszermentes kidolgozasi technologia a leg-
messzebbmendkig megfelel a kornyezeti fenn-
tarthat6sagi kivanalmaknak, mely szintén a REVO
projekttel szemben tdmasztott elvaras. Az Gj ipar-
agi standard a 80 l/cm felbontés, a hét allando
szinnel végzett nyomtatas pedig sokkal élénkebb
és természetesebb szinreprodukciét tesz lehetéve.
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Ugyancsak ez a megoldas biztositja az egyes mun-
kék tokéletes megismételhetSségét is, mely a cso-
magol6iparban elengedhetetlen kovetelmény.

A mindségi nyomtatasi eredmény elérésének
alapja az UV-festék és a digitalis flex6lemez, to-
vabba a professzionalis hétszines szinbontas,
de a technoldgia megkoveteli a teljesen egysé-
ges festékatvitelt, az aniloxok legkisebb eltéré-
sei is veszélyeztetik a j6 végeredményt. Az Apex
Uj anilox gravirozasi technologidja és az ennek
segitségével gyartott, tudomanyosan tervezett
,slalom” festékcsatornas aniloxok messze feliil-
muljak a hagyomanyos aniloxok lehetdségeit,
elérhet6vé teszik azt, hogy a festékatvitelt 1%-os
tolerancian beliil tartsuk akar az dsszes szinnél.
Teljes flekkek nyomtatasandl az egymasra nyom-
tatott hét szinnel 6sszességében kevesebb festék
atvitele mellett is azonos fedettséget érhetiink el,
mint egy specialis szin 100%-os nyomtataséaval.
A nyomtatasi folyamat a technol6giabol ad6do-
an barmikor reprodukalhato, teljesen egységes
nyomatképet hozhatunk létre visszatérd mun-
kaknal, akar tobbszori ismétlés esetén is.

A folyamat nyomtatas kozbeni ellendrzésé-
hez, kézbentartasahoz sziikség van a nyomogép
nagyfoki automatizdlasara is. Az Gj generacios
nyomoégépekben a nyomo- és stanchengerek
cseréje munkanként automatikusan torténik,
operatori beavatkozas nélkiil, mig a beallas, mi-
ndség-ellendrzés és nyomtatas is csak minimalis
gépmesteri beavatkozast igényel. Ez a digitalis
automatizacio sziikséges ahhoz, hogy a REVO
csoport ajanlasainak megfelel$ folyamatok min-
den lehet8ségét kihasznaljuk, ,lecseréljiik” az
avatott gépmester szemét és kezét digitalisan ve-
zérelt szervomotorokra és HD kamerékra.

A digitalis flex6 forradalom 4&ltal biztositott
hatékonysag és gyartasi megbizhatdsag csak a

megfelel§ alapanyag hasznalata mellett m-
kodhet. Az UPM Raflatac folyamatosan fejlesz-
ti cimkenyomtatasban hasznalt éntapados alap-
anyagait, gyartasi technologidja biztositja, hogy
ugyanolyan feliilet( és festékfelvevd képességl
anyagokkal l4ssa el a piacot a vilag minden ta-
jan. A fejlesztések olyan anyagok gyartasara iré-
nyulnak, melyekkel a digitalis flex6 forradalom
koltséghatékonysaga ¢€s folyamatainak standar-
dizaltsaga a legmesszebbmendkig kiaknazhato.

A csomagolastervezés és kommunikacié olda-
lardl is rendkiviili fontossag ez az ajanlas, hi-
szen haszndalatdval megoldhat6 a jovahagya-
si folyamatok roviditése, a piacra vitel idejének
drasztikus csokkentése, a gyartasi lehetdségek
optimalizaldsa mind a koltségek, mind az atfu-
tasiid6k szempontjabdl. A digitalis nyomtatas és
digitélis flexdnyomtatas , kompatibilissé” tétele
kulcskérdés az egyes megrendelések tervezése, a
volumen és a gyartasi id6 szempontjabdl is.

Adigitdlis flex6 forradalom ajanlasaival a REVO
csoport tagjai kész, , polcrél leveheté” technol6-
giat kivadnnak definialni, melynek legfontosabb
elényei és ismérvei:

Koltségcsokkentés: kevesebb alapanyag, keve-
sebb festék, kevesebb allasidé a nyomodgépen a
szinbedllitasok miatt, magas foka automatizalt-
sag a gyartasi folyamatokban.

Konzisztencia: Pantone szinek helyettesitése hét
allando szinnel torténé nyomtatassal és hét szin
szeparacioval, az emberi tényezé minimalizala-
sa a szinek, folyamatok ellendrzésében és bealli-
tasaban, megfelel6 UV-festékek, klisék, aniloxok,
alapanyagok és a nyomogépek magas foka auto-
matizalasa.

Mindség: hét szin szeparéacioval elérhetd élénk
és természetes szinek, kiterjesztett szintér, mely
fedi a Pantone szinek 90-95%-at, 80 l/cm-es
standard felbontas.

Flexibilitds: ugyanaz a file, azonos el6készitési
miiveleteket kdvetGen, egyarant nyomtathato di-
gitalis nyomogépen vagy digitélis flexoval, ami
optimalizalhatéva teszi a gyartastervezést, vég-
letekig egyszerisiti a munkak kozotti valtasokat.

Grafikai lehetdségek: egy munka gyakorlatilag
tetszGleges szamu Pantone szint tartalmazhat
anélkiil, hogy a nyomémivek szamét emelni
kellene — hét nyomémi elégséges. Egyiittesen
nyomtathat6 tobb olyan munka is, melyek elté-
16 Pantone szineket tartalmaznak

AREVO Team kijeloli a jov6 atjat — a teljes kon-
cepci6 bemutatasara 2014 janiuséban kertil sor.
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