A festékek viszkozitasarol

MILYEN LEHETOSEGEINK VANNAK, HA NYOMTATAS KOZBEN STABILAN AKARJUK

TARTANI?

Laszlo Norbert

A flexdnyomdak tilnyomo része oldoszeres vagy
vizbazisti nyomdafestéket haszndl, amelyek visz-
kozitasukat tekintve a higabb, kevésbé viszkozus
nyomdafestékek kozé tartoznak, szemben az UV-
festékekkel (de a legjobb ellenpéldanak termé-
szetesen az ofszetfesték hozhato fel). A festékek
Osszetevdi koziil a pigmentek (20-50%) és gyan-
tak (30-40%) mellett az oldbszerek (szerves ol-
doszerek vagy a viz) részaranya a legnagyobb,
akar 50 szézalék is lehet.

Nyomtatas kozben a kivant mindséghez egy
egyensulyi rendszert kell felépiteniink, amely-
ben barmely 6sszetevé megvaltozasa a mingség
romlasahoz vezet.

A nyomdafestéknél — a kiillonbozg, a gyartok
altal garantalt fizikai tulajdonsag és minéség mel-
lett — a stabil nyomatmindség, denzitas, szarada-
si tulajdonsagok érdekében igen fontos a festék
viszkozitasa, amelyet altaldban mésodpercben
hatarozunk meg, ami természetesen nem a visz-
kozitast, hanem a festék adott térfogatt edényen
torténd atfolydsat adja meg azért, hogy viszonyi-
tani tudjuk egymashoz a mérési eredményeket.

A F,ES,TE,K ,,VISZKOZI]’AS[\NAK” NYOMDAI
MERESERE TOBB MODSZER ISMERT

Az egyik legrégebben hasznalt modszer, amikor
egy specialisan kialakitott forméji mérépoha-
rat meritiink a festékbe, majd azt kiemelve egy
stopperéraval mérjik, hogy a festékiink meny-
nyi id6 alatt folyik ki a poharbdl. Ez a médszer
koltséghatékony, hasznalat utan az edény tiszti-
tasa konny(, ugyanakkor a mérés elvégzése, va-
lamint az eredmény is emberfiiggd — akar 10-15
perc is eltelhet két mérés kozott, és két ember ga-
rantaltan mast fog mérni.

A viszkozitasmérsk kovetkezs generacidja az
un. rotoros vagy forgo rendszer volt, amelynél
egy adott sebességgel forgo tengelyt vagy rotort
meritiink a festékiinkbe, amely a forgasara ne-
hezed§ ellenéllds szerint jeleniti meg a mérés
eredményét. A mérés automatikusan megy vég-

Tul ritkan haszndljuk — de ki mondja meg a helyes
eredményt?

be, valos idejti eredményt mutat, ugyanakkor ki-
fejezetten érzékeny berendezések, amelyek nagy
odafigyelést és karbantartast igényelnek a moz-
g6 alkatrészek, csapagyak miatt.

Hogy a forg6 tengely érzékenységét kilehessen
keriilni, megsziiletett a golyos vagy bypass rend-
szer(i viszkozitasmérs, amelyben sajnos nem
tudték elkeriilni, hogy ne épitsenek be egy moz-
g6 egységet: magat a golyot, ami mozgas, surlo-
das altal folyamatosan veszit az atmérgjébdl, és
igy amérés eredménye rossz lesz, akarcsak akkor,
ha valamilyen szennyezd&dés — pl. egy széraz fes-
tékdarab — meggatolja a golyo mozgasat. Pedig ez
arendszer kialakitasabol fakad6an alkalmas arra,
hogy in-line mosérendszerrel tisztitsuk.

Mikodését tekintve egy olyan eszkdzre van
sziikséglink, amely megbizhat6, automatikusan
és kell6képpen gyakran mér, automatikusan és
kell6 mértékben pétolja az elparolgott oldosze-
reket (illetve potolja a pH-t), nem befolyasolja a
meérési eredményeket semmilyen szennyez&dés
vagy alkatrészkopas, valamint figyelembe veszi
a hémérsékletet, mint a viszkozitast befolyaso-
16 tényez6t.

A MEGOLDAS - AZ ELEKTRONIKA

A kanadai InkSpec cég egy, a korabbiaktol elté-
16 viszkozitdsmérdt fejlesztett ki: kialakitasanal
azegyszer(iség és a tartossag domindlt, az egység
teljesen rozsdamentes acélbol késziilt, nincsenek

mozgo alkatrészei, mdsodpercenként 20-szor méri
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Nagyszerii, mert egyszerii — az igazi in-line
viszkozitdsmérd!

a rajta atfolyo folyadék viszkozitasat, és a mérés
soran figyelembe veszi a folyadék h6mérsékletét
is. Kialakitasdnak koszonhetéen nincsen sziik-
ség bypass atkotésre, kozvetleniil a felmend fes-
tékagban mér. Mkodési tolerancidja + 0,5 masod-
perc.

Az InkSpec altal elért eredményeket 2007-ben
az FTA (Flexographic Technical Association) a ,,Flex6-
nyomtatas miiszaki innovaci6ja” dijjal ismerte el.

A festék a berendezés belsejében egy rezonan-
ciaforrds el6tt elhalad, amellyel ellentétes olda-
lon egy érzékel6é méri, hogy a kibocsatott frek-
vencia a folyadékban megvaltozott-e, és ha igen,
akkor milyen mértékben. A mért érték és az ak-
tudalis h6mérséklet alapjan kiszamolja a viszkozi-
tast, amelyet centipoise-ben (cP) ad meg. A mé-
rés eredménye azonnal megjelenik a kijelzén és
sziikség esetén automatikusan megtorténik a
korrekci6 egy kozponti tartdlybol. A beadagolt
oldészer mennyisége beallithat6, menet kdzben

- a tapasztalatoknak megfelel6en — médosithato.
Abeadagolast kovetSen a festéktartaly méretétol
fliggs ideig keveredik a festék és az oldoszer (a
méretet, vagyis a festéktartaly térfogatat a gép-
kezeld allitja be), és csak a keveredés letelte utan
kovetkezhet egy esetleges tovabbi korrekcio.

A rendszer akar tiz festékallomas egyszerre tor-
ténd ellendrzését és viszkozitdsdnak szabalyoza-
sat tudja elvégezni. Utdlag felszerelhetd folia- és
hullamlemeznyomo, pre-print vagy mélynyo-
mo gépekre, hiszen sajat vezérléssel rendelkezik,
de anyomdagépgyartok integralt rendszerével is
hiba nélkiil mtikodik.

Az intelligens viszkozitdsmérd nem termel nye-
reséget, ezért altalaban nehéz a nyomdatulajdo-
nosokat meggy6zni a hasznukrél. Nyereséget
nem termel ugyan, de koltséget igenis csokkent.
Meégis, hogyan?

A stabil denzitas miatt csokken a vevdéi rekla-
maciok és az ebbdl fakadod Gjragyartdsok szama,

Utélagos beszerelés utian

ami tobb szazezres, akar millis koltséget jelent-
het!

A megfelel6 — nem tal gyors vagy nem tul las-
st —szdradas miatt a gyartas kozbeni megallasok
szama csOkken, a nyomoéformankat emiatt nem
kell megtisztitani—ha csak napi 15 perc allasidét
tudunk megspoérolni, éves szinten akkor is tobb-
napi extra munkaidét tudunk produktiv mun-
kéra forditani.

Ha az idealis viszkozitdshoz képest csak egy
masodperccel stiribb festékkel nyomtatunk, mi-
nimdlisan 6t szazalékkal n¢ a festékfogyasunk —
ha ezt nyomdéank éves festékfelhasznalasabol
meg tudnank takaritani, mennyivel kevesebb
lenne a szamlank?

Vizbazisa festékek hasznalatakor a habzas oka
az aminhidny (az amin hatdsara van a vizes fes-
téknek 9,5 koriili pH-ja), amely a nyomtatasi
problémékon kiviil is befolyasolja a festék élet-
tartamat: kozel semleges pH-érték esetén rakta-
rozéaskor szétesik, haszndlhatatlan és igen inten-
ziv ,illat(” lesz, melyre a megsemmisités var.

Beruhdzés esetén a megtériilés varhat6 idejé-
vel kapcsolatban nehéz pontos szamot mondani,
de figyelembe véve az 6sszes fenti kortilményt és
megtakaritast, nem irredlis akar egy év ROI-val
kalkulalni!

Tal szép, hogy igaz legyen? A puding probéja
azeves...
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