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A stickerezés egy olyan kasirozasi eljaras, mely-
lyel 6tvozni lehet az ofszet- és flexonyomtatds
egy dobozon beliili elény6s tulajdonsagait. Az
ofszetnyomtatast rétegelést eredetileg azok a
gyartok fejlesztették ki, akik bonyolultabb gra-
fikakat kivantak alkalmazni a kész hullampapir-
lemezen. Ennek sordn az elGre gyartott ofszet
matricak adott méretben és formaban kertilnek
a nyomatlan, illetve flexényomott dobozra. At-
tol fiiggéen, hogy ez a dobozgyartas mely szaka-
széban torténik meg, eltér6 modon valtoztatjak
meg a doboz felhaszndlasi tulajdonsagait.

Szakdolgozatomban két kiilonboz6 gyarta-
si folyamatban késziil6 ofszet cimkével ellatott
hulldampapirlemez doboz szilardsagi mutatoit és
példanyszamnyomtatason beliili sziningadozé-
sat vizsgaltuk meg a feldolgozottsag kiilonbozé
szakaszaiban. A téma aktualitasat a vilaggazda-
sagi valsag altal elidézett szemléletvaltas adja,
mely szerint a nyomda- €és csomagoloipari valla-
latoknak is Gj kihivasokkal kell szembesiilnitik,
ha piacon akarnak maradni.

Az Irodalmi részben ismertettiik a csomagolas
torténetét, feladatait, a mindennapi életiinkben
betoltott szerepét. Ennek kapcsan bemutattuk
a papir és az ebbdl késziilt hullamtermékek Kki-
alakulasat, jellegzetességeit, megismerkedtiink
a papiripari ragasztas elméletével. A nyomtatasi
technologidk koziil az ofszet- és a flexdnyomtatas
jellemzdire tértiink ki, valamint betekintést
nyujtottunk a szinmérés alapjaiba, a szinérzéke-
1és folyamataba.

A Vizsgalati rész a kivalasztott termékek eléal-
litdsanal hasznalt feldolgoz6gépek miikodési el-
vére, az elvégzett vizsgalatok részletes ismerteté-
sére éptilt.

A bemutatott sikstancolt dobozt els6 1épésben,
meég hullampapirlemez formajaban, teljes feliile-
tén vontuk be ofszetcimkével. Az inline termé-
ket el6bb készre gyartottuk flexbnyomtatéssal,
majd a mar formara vagott, felhasznalasra alkal-
mas doboz egyes feliileteit cimkéztiik meg. A mé-
résekhez termékenként 6t kiilonboz6 gyartast
hasonlitottunk 0ssze. A gyartasok soran minden
egyes feldolgozogép utan véletlenszerten kiva-
lasztottunk tiz mintat. A denzitdsmérésekhez
az adott terméknél az els6 gyartasbdl szarmazo
gépbeallitas utani elsé darabot tekintettiik refe-
rencianak.

Az elvégzett mérések alapjan a stancolt do-
boz esetében a sticker felhasznédlasakor a hul-
lampapirlemez és a késztermék viszonylatdban
11,4%-ban nétt a termék vastagsaga, 34%-kal az
élnyomo szilardsaga, 23,1%-kal a bels6-kiils6 ol-
dali repeszté nyomasa. A doboz nyomoellenal-
lasa a teljes cimkeézett feliiletnek kdszonhetSen
24,2%-kal n6tt meg a késztermék tekintetében.
Az adatokbdl megallapitottuk, hogy a feldolgo-
z6gépek nyomassziikséglete miatti szilardsagi
értékesokkenést messze feliilmalta a sticker alap-
anyaganak erdsségébdl adodo pozitiv értékval-
tozas, igy ennél a doboznal a feldolgozdgépek
termékre gyakorolt hatdsa szinte elhanyagolha-
t6. Az ofszetnyomtatast cimkék példanyszam-
nyomtatason beliili sziningadozéasa a kivant
Eab*< 5 értéknek a bibor, a sarga, a fekete és a
cian nyomat tekintetében megfelelt, az atlagér-
tékeket figyelembe véve. A direkt szinnyomat-
nak viszont egyetlen mérési eredménye sem
volt hatéron beliil. Ezt az eltérést valdszintleg
azért tapasztalhattuk, mert a nyomdai el6keé-
szités sordn az ofszetnyomda nem kapott a nyo-
mogép ICC profiljanak figyelembevételével készi-
tett, nyomtatdsra alkalmas ISO szabvany szerinti
anyagot. A nyomat szineinek jovahagyasa egye-
di beallitas alapjan az els6 gyartas soran, a vevé
altal tortént.

Az inline dobozok gyartasa soran jol megfi-
gyelhetd volt, milyen valtozast mutatott a feldol-
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goz6 gépek nyomassziikséglete a termék szilard-
sagi értékeire. Mivel itt csak a hossza oldalakon
és zarofiileken hasznaltunk ofszetcimkét, ezt is
a gyartasi folyamat végén ragasztottuk ra, nem
okozott kimutathatéan nagy eltérést a sticker
felhasznalasa.

Mind a vastagsadg, mind az ECT és repesztd
nyomas kapcsan csokkentek a mérési értékeink
egy-egy feldolgozasi folyamat végén. A termék
vastagsagi értéke 19,7%-Kkal, az élnyomo¢ szilard-
saga (ECT) 16,8%-kal, a repeszt6 nyomasa pedig
9,9%-kal lett a gyartasi folyamat kovetkeztében
kisebb. Ez aldl csak a BCT mérésnél volt kivétel,
ami azzal magyarazhato, hogy a doboz nyomo-
ellenéllasa a termék kivitelétdl is fiigg. Esettink-
ben a stickerek pontosan a kis magassagt doboz
hosszi oldalan voltak elhelyezve, ezaltal ers-
sitve a magassagi oldal tehervisel6 képességét
mintegy 6,2%-kal. A nyomatok sziningadozasat
tekintve a flexdbnyomtatasnal teljes mértékben
elfogadott értékeket tapasztaltunk a mérések fo-
lyaman, az értékeink a meghatarozott Eab*< 2
alatt voltak. A direkt M 0072 nyomatnal ez at-
lagban Eab*=1,05, a feketénél Eab*=0,89 eltérést
jelentett.

A vizsgalatok sordn azt tapasztaltuk, hogy a vas-
tagsag, az élnyomo szilardsag és a doboz nyomo-
ellendllds szoros kapcsolatban allnak egymaéssal.

Méréseink a teljes feliileten kasirozott termék ese-
tében minden mért szilardsagi mutatéra szignifi-
kéns novekedést mutattak az ugyanilyen sticker
nélkili termékhez képest. Az ehhez hasonl6 do-
boz tervezésekor tehét figyelembe kell venni az
ofszetcimke felhaszndlasat. Amennyiben akivant
rakatolas all rendelkezésiinkre, az anyagmindgség
megvalasztasakor kell szdamolni ezzel, ha pedig az
alapanyagunk adott, a halmazolhatésagot kell a
megnovekedett szilardsagi értékeket szem elGtt
tartva meghatarozni. Ez azért fontos, mert a do-
bozok arat 40-60%-ban a gyartasukhoz felhasz-
naltalapanyagok ara hatdrozza meg. Akilonb6z6
alapanyagok kombinéacidi lehetSséget adnak azo-
nos szilardsag eléréséhez, a vevd altal is elfogad-
hat6 egységar kialakitasaval.

Mindezek mellett meg kell emliteni, hogy a
termék eladhatosagat anyomatanak mindsége is
befolyasolja. A flexdbnyomatok esetében az elvart
denzitasértékeket minden terméknél sikertlt
tartani, mig az ofszetcimke példdnyszamnyom-
tatason belili denzitdsértékei a szinmenedzs-
ment alkalmazdsa nélkil nem bizonyultak
megfelelének. A nyomatok dsszehasonlito vizs-
galatai azt mutattak, hogy megfelel§ szakérte-
lemmel, a szabvanyok hasznalataval és betar-
tasdval, a nyomtatasi technologia ismeretével
megfelel6 mindségl nyomatok készithetSek.
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