Késon észlelhetd problémak: ledorzsolodés,

atnyomaodas

Németh Nikoletta

Nem iij keletii dllitds az, hogy megrendeloi
igények teljesitése érdekében a nyomat na-
gyon sok kovetelménynek kell, hogy megfe-
leljen. A mindségi elvdrdsok teljesitését
szamtalan tényezo befolydsolja, neheziti.
Ezek mind fizikai, kémiai 6sszefiiggéseken
alapulnak. Egy résziik ellenérzés alatt tart-
hato, és a gépmester, valamint az elokészi-
tés modja képes befolydsolni. llyenek pél-
daként a festékezés, a kontraszt, a regiszter,
a szdradds, az eredetinek, a proofnak valo
megfelelés. Viszont léteznek olyan tényezék
is, melyeknek a nyomtatds sordn torténé
ellenérzése nem megoldhaté, s igy azok
kozvetlen irdnyitdsa sem lehetséges.

Ilyen nyomtatasi probléma a két, minden szak-
mabéli altal jOl ismert jelenség: a ledirzsdlodés
és az dtnyomodas.

Esetiikben torténhet meg az, hogy a gépmes-
ter latszOlag tokéletes munkat nyomott ki (és
vegylik itt ezt alapul, ne egy mar eleve talter-
helt nyomatot), késébb a tovabbi feldolgozas,
tarolas, szallitas sordn viszont kidertil, hogy le-
dorzsolédési és/vagy dtnyomodasi problémak
miatt mindségi kifogdsokkal élhet a megrendeld.

Ahhoz, hogy e jelenségeknek gatat szabjunk,
sziikséges ismerni el6fordulasuk pontos okat.
Ehhez elsésorban az sziikséges, hogy gyartas
el6tt a nyomda vizsgalja meg és értékelje a meg-
rendeldi igényeket az adott termékkel kapcso-
latban, és vizsgdlja meg a termék specifikacio-
jat még a megrendelés elfogadasa elstt.

El6re lathato probléma esetén célszert figyel-
meztetni a megrendel6t arra, hogy az altala
valasztott nyomathordozé milyen mindségi
problémat okozhat, illetve érdemes méréseket
végezni nyomtatds utan, hogy ha gond lehet,
legalabb idGben fény dertiljon ra. Példaul, ha egy
hulldmdoboz kiilsé boritasahoz késziilt nyomat
rossz dorzsall6sag-vizsgalati eredményt mutat,
varhat6an megrendeldi reklamaciét von maga
utan. A tovabbi technolégiai folyamatok el6tt

INK ACADEMY

»Carboning” teszter, dtnyomodds-vizsgdlathoz

a nyomda még értékelheti mi a célravezetSbb,
és1épéseket tehet a hiba megel6zése érdekében.

LEDORZSOLODES VAGY ATNYOMODAS

E két jelenség bar egy dologban hasonl6, mind-
kett6 nyomas hataséara keletkezik, de mégis kii-
16n kell valasztani, hiszen megjelenésiikben is
kilonboznek, és eléfordulasuk alapvetd oko-
z0Oja is mas.

Egy jo dorzsallosaggal rendelkezd termék is
produkalhat atnyomodast, és forditva is igaz
ez: alacsony dorzsallésaga nyomat is mutathat
j6 eredményt dtnyomodas-vizsgalatkor.

LEDORZSOLODES

E hibajelenséget nem szabad 6sszekeverni a lehu-
zb6dassal, aminek okozoja a nem kell6képpen
megszaradt és/vagy talterhelt festék. Ledorzso-
16désrdl akkor beszéliink, amikor a festékréteg
egy nyomott vagy nyomatlan ellenoldallal szem-
ben viszonylag enyhe nyomasra is levalik és
elkenddik. A nyomat feldolgozasa soran e prob-
léma leggyakrabban 6sszehordas, illetve szallitas
kozben fordul elS. A legkényesebb alapanya-
gok a matt mézolt papirok (matt mtinyomok).
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A matt papirok feliilete a fényes mazolt alap-
anyagokéhoz képest jellemzGen durvabb és struk-
turaltabb. Vizsgalatok szerint a papir feliiletének
milyensége erdsen befolyasolja a festék ledor-
zsOlhetGségét, és azonos kategorian beliil is nagy
szOrast tapasztalhatunk. Ennek oka tobbek ko-
zOtt a mazréteghez hasznalt pigmentek fajtaja,
egymashoz képesti ardnya, a mazazas tipusa
stb. Ezen tal természetesen a kiilonbozd festékek
dorzsallosagi tulajdonsagaiban is jelentds elté-
rés talalhato. Ez pedig olyan tovabbi kérdéseket
vet fel, mint példaul a festékfilm kikeményedési
tulajdonsagai és az adalékolt viaszpasztak fajtaja.
E viaszpasztak novelik a feltileti cstiszossagot, és
ovjak a festék feliletét.

Az ives nyomtatas soran hasznalt lehtizodést
gatlo puderek fajtajuk és méretiik fliggvényé-
ben tovabbi okozéi lehetnek aledorzsdl6désnek.

Atapasztalat szerint az emulgealt festékkel ki-
nyomtatott munka gyengébb dorzsallosagu,
mint a megfelel§ viz-festék egyensaly mellett
késziilt nyomatoké. A nedvesitérendszer beal-
litasat és a nedvesitGfolyadék értékeit folyama-
tosan figyelemmel kell kisérni.

A megoldas

A ledorzsolddés megelSzése érdekében alapve-
t6, hogy megtalaljuk az optimalis papir—festék
kombinaciot. Természetesnek tling elvaras egy
festékkel szemben, hogy alkalmas legyen min-
denfajta alapanyag és minden tipus munka
kinyomtatdsdhoz, de a gyakorlat azt mutatja,
hogy léteznek olyan specialis grafikak és koriil-
mények, melyek kozott ez nem valosulhat meg.
Matt papirokkal végzett tesztek és a tapaszta-
lat megmutatjdk a nyomdéanak, hogy melyik
tipus hasznalatanal kisebb a kockazat. Az 6sz-
szehangolt festék—papir parositas mellett elen-
gedhetetlen a megfelelS szemcsenagysagu ke-
ményitd alapa pader kivdlasztasa. A fokozott
igénybevételnek Kkitett feltiletek (pl. boritok,
kasirozasra keriil6 ivek) épségének megvédése
lakkréteggel vagy foliazéssal biztosithato.

ATNYOMODAS

Az atnyomodés enyhén oldaliranyt, nagy nyo-
mas hatasara torténd, mikronban mérendd fes-
tékattapadast jelent a fehér ellenoldalra (pl. trim-
meléskor). Leggyakoribb el6fordulédsa az, amikor
a nyomaton un. kifut6 grafika, kép vagasakor

Ledérzsélodott nyomat

a szemkozti iv/oldal szélén a nyomatlan feliilet-
re attapad a festék.

Kutatasok megmutattdk, hogy a szaraz fes-
tékfilm dtnyomodasi jellemzd6i nagymértékben
fiiggnek az alapanyagtol. Ez okozza azt, hogy
atnyomodasi probléma 1étrejohet még UV fes-
tékek esetében is, ahol a ,szadradas” folyamata
alapjaiban eltér a hagyomanyos festékekétol.

Egyértelmt ok—okozati 6sszefiiggés az atnyo-
modas és a festék kozott természetesen 1étezik:
abban az esetben, ha a festék nem szaradt meg.

A megoldas

A kiilonboz6 festékek tesztelése, varialasa nem
vezet eredményre. Erdemes megvizsgélni a prés-
nyomast és a kés élét is. Az éles kés és a gyen-
gébb nyomoéerd - értelemszerdien — tompitja
a hiba mértékét. A legmegbizhatobb védelmet
anyomat vizes bazisu lakkozésa jelenti, illetve az,
ha nyomatlan feliilettel szembe nem Kkeriil so-
tét szind vagy fekete kifuto6 grafika. De ez utob-
bi méar nem a nyomdan mulik. Kis példanysza-
mu munkakat meg lehet menteni belovéssel.

Az eddig emlitett megel6zési javaslatok elGtt,
mind a ledorzsol6dési, mind az dtnyomodasi
jelenségek elkertilése érdekében a legalapvetSbb
lenne, amit egy nyomda megtehet, az a festék
szaradasi idejének kivarasa. Ez mazolt alap-
anyagok esetében 24 6ra, mazolatlan papirok
és kartonok esetében pedig 48 6ra, tovabbi fel-
dolgozas, szallitas elstt.

Viszont a felgyorsult piaci igények ezt a lehe-
téséget gyakran nem engedik, ekkor van sziik-
ség a fent emlitett, tovabbi megoldasi lehetSsé-
gek alkalmazasara. Akkor azonban, ha csak egy
telefonon mulhat az, hogy lesz-e reklamaci6
vagy nem, akkor idé6t kell szakitani a festékgyar
és/vagy papirgyar szaktanacsadasara.
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