Kodak Staccato® véletlen racs
— racsozasi technologiak

Turdnyi Kdroly

Hogyan mikodik a nyomdagépink? Digitali-
san! Vagy keriil a nyomatra festék, vagy nem.
Ez egy kicsit sz€lsGséges megkozelitése a nyom-
tatasnak, de leegyszertsitve tekinthetjiik , digi-
talisnak” nyomdagépiinket.

Ajelenlegi nyomdai formakészités soran a ké-
pet, foto-, diaeredetit digitalis formatumma
alakitjuk szkenner segitségével, illetve digitalis
tényképezdgépet hasznalunk. A hagyomanyos,
analég nyomoforma készitésekor a nyomdai
racsra bontast és szinek szétvalasztasat a fény-
képezés soran valodsitottdk meg, szinsztir6k és
maszkok segitségével (autotipia). Az igy készi-
tett filmeket montiroztak, és ezt a format ma-
soltak a nyomolemezre.

Adigitalisan rendelkezésre all6 képi informa-
ciokat szamitogépes programok segitségével
bontjuk nyomdai szinekre, és a film- és lemez-
levilagitok vezérlését végz4 RIP (Raster Image
Processor) munkadllomasok végzik a racsozast.
Lehetdvé valt a digitalisan rendelkezésre 4116 kép
és szoveg integralasara a szamitogépes kilovés-
szerkesztés is, mely a kézi montirozést valtja ki.

Az els6 generacids RIP-ek az anal6g technika
digitalis megfelelGjét valositottak meg az Ggy-
nevezett AM (Amplitadé Modulélt) médon.

A pontok méretének valtozasa hordozza a to-
nusinformaciot. A kisméret(i pontok jelentik a vila-
gos és egyre novekedve a sotétebb drnyalatokat.

Minél jobb képalkotasi mindség elérésére kii-
16nboz6 alakzatokkal kisérleteztek a RIP-gyar-
tok a racsozas soran.

A fenti racsozasi eljardsokkal igen j6 mindGsé-
gl nyomatok késziilhetnek, azonban latni kell
a hatranyokat is. A nyomtatas soran regisztra-
ci6s hibabdl, illetve a nyomtatando kép szindsz-
szetételébdl adoddan moire-jelenség 1éphet fel.
Megfigyelhetjiik az igynevezett rozettajelensé-
get is. Ezek az egymas mellé nyomtatott racs-
pontok egymasra cstszasabol is eredhetnek.
A legjobb eredmény elérése érdekében kisérle-
ti, tapasztalati Gton keriilnek meghatarozésra
az egyes szinek racspontjainak elforgatasi szo-
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gei. Lathat6 tovabbd, hogy a vilagos és sotét ar-
nyalati terjedelmek esetében egy egyenletes
pontelosztds nem teszi lehet6vé a kivant tonus
elérését, kiesnek a pontok, illetve becsukodik a
nyomofoma.

A fent emlitett hibajelenségek kikiiszobolésé-
re alkottak meg az els6 FM (Frekvencia Modu-
141t) véletlen racsokat.

FM rdcs

A véletlen pont elhelyezés azonban nem Kkii-
szobolte ki teljesen a problémakat. Az egyes
szinkivonatokon szereplé pontok egymashoz

valo elhelyezkedését is kontrollalni kell, kiilo-
nosen a kdzépsd tonusokban.
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Létrehoztak az XM racsozast. A vilagos és so-
tét tonusoknal FM racsozast, mig a kozéptonus-
nal AM racsozast alkalmaznak.

Ez drnyalatgazdagabb képvisszaadast biztosit,
azonban még nem sztri ki a moire lehetGségét.

A Staccato® racsozds

A Kodak megtaldlta a megoldast a hidnyossa-
gok kikiiszobolésére.

A Kodak Staccato® véletlen racs generalasa-
kor kikiiszoboli a kiilondsen a kozéptoénusok-
ban el6forduld ponttomoriléseket, figyelve,
hogy az egyes kivonatokon hol helyezkednek
el egymashoz képest a pontok.

A kisebb pontméret miatt kevesebb festéket
igényel, kevesebb festéket tud felvenni, ezaltal
gyorsabban szarad, kevésbé érzékeny a tulfesté-
kezésre €s jobbak a fényabszorpcios jellemzdi.

A Staccato® racs alkalmazasaval 450-480 LPI-
nek megfelel6 minéségli nyomatok is elérhetdk.
Mivel a véletlen racs kisméret(i pontokbol épiil
fel, ezért a formakészités nagy pontossagot és
stabilitast igényel. Es ez az egyik legnagyobb
hatrdnya az FM racsozasnak.

Mar a kilencvenes években sokféle gyarto al-
kotott filmlevilagitéra véletlen racsozast, azon-
ban az akkori technika nem tette lehet6vé az ese-
tenként 10 mikron nagysag pontok konzekvens

Festék- és papirszin visszaaddsi ardnya

masolasat a nyomolemezre. Akar 2-4%-os raszter-
valtozas is 1étrejohet a latszolag valtozatlan kidol-
gozasi kortilmények kozepette (hémérséklet, se-
besség, vegyszer faradasa), még termorendszeri
lemezlevilagitas esetében is. Korrekt digitalis el6-
készitéstisigényel ez a technoldgia, hiszen a gép-
mesternek minimalis lehetGsége van a festékter-
helés véltoztatasaval a tonusok befolyasolasara,
mivel a kisméretd pontok csak meghatarozott
mennyiségi festéket képesek felvenni.

Magas festékterhelésnél

AXKodak a kiilonb6z6 alkalmazasokhoz 10-t61
70 mikron pontméreten alapul6 racsozast kinal,
a fotomindségil ivestdl kezdddben a tekercsof-
szet-nyomtatasig. Kiilondsen kedvelt a csomago-
lastechnikdban, az akcidens kiadvanyok, termék-
ajanlok nyomtatasandl, de az Gjsagnyomtatas
tertiletén is sikeresen alkalmazzdk a Staccato®
racsozast.
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