Kolbus — konyvgyartasban vilagelso

Kiss Nora, Kaposvdri Edina

A Kolbus céget Christian Heinrich Kolbus pat-
kolokovacs alapitotta 1775-ben. A kovacsmu-
hely 1877-ben vasontddével egésziilt ki, majd
1900-ban August Kolbus kezdett el konyvko-
tészeti gépek gyartasaval is foglalkozni. Kezdet-
ben kényvgombolyits- és présgépeket, vala-
mint fedélkészitéket gyartottak, majd néhany
évvel késGbb beakasztoval és automata konyv-
gyarto sorral is kiegésziilt a vallalkozas géppa-
lettdja. AzOta szdmos cstcstechnolégiaja fej-
lesztés sziiletett, melyek piacvezetd gyartova
tették a Kolbus céget. Csak Magyarorszagon
tobb neves nyomda dontodtt mér a Kolbus-gé-
pek megvasarlasa mellett, mivel a gépsor tech-
nikai megoldasai €s az elmult évtizedben beve-
zetett automatizalas lehet6vé teszi, hogy a nagy
példanyszamok mellett a kis- és kozepes pél-

déanyszamok is gazdasagosan elGallithatok le-
gyenek.

Az aprilisi konyvkotészeti szimpozium alatt
lehet6ségiink lesz a Prospektus Nyomdaban
2009-ben installalt 21. szdzadi technolégiat
képvisel$ Kolbus KM 600 ragasztokotd gépsor
megtekintésére. A géphez egy 16 allomasos 6sz-
szehordo gép és egy kézi felrako allomas is tar-
tozik. Az 6sszehord6 gép minden allomasa fel
van szerelve ATC automata ivvastagsag-ellen-
Orzéssel, amely megakadalyozza, hogy tobb iv
legyen egyszerre lehtizva egy dllomason. A ter-
mékmindség biztositdsa érdekében minden
allomas optoelektronikus mindség-ellen6rzé
rendszerrel (OSC) van ellatva, amely megakada-
lyozza, hogy a termékbe nem megfelel ivek
Keriiljenek be.
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Minden 6¢sszehord6 alloméson dupla greifer-
sor van, amely biztos {vlehazast tesz lehetévé,
nyugodt futds mellett. A levalasztasnél favole-
vegl tamogatja a koteget, amely biztosabb le-
valasztast és kevesebb lehtizodéast eredményez.
A dob nagyobb atmérdjének koszonhetSen, me-
revebb anyagok is j6l feldolgozhat6ak vele, mivel
azok lehtzasnal nem tornek meg. Az 6sszehor-
do6 adagolasa két oldalrdl torténhet, ami meg-
konnyiti a kezel6k dolgéat hibaelharitas esetén.

Csak roviden emliteném meg, hogy a Kolbus-
nal létezik egy masfajta 6sszehordo gép is, amely-
nek miikodési modja szabadalommal védett; en-
nek elénye, hogy nagyobb nett6 teljesitményt
képes elérni, mint a dobos 6sszehord6. Ameny-
nyiben nem a nagy sebesség, hanem a Kkis- és
kozepes példanyszamok gazdasagos eléallitasa
a c€l, ugy a dobos 6sszehordo gép az idedlis valasz-
tas. Természetesen a késGbbiekben a gép bar-
mikor felszerelhetd az Gj 6sszehord6 géppel is.

A KM 600 ragasztokotd gép kiemelkedS mi-
szaki megoldasainak koszonhetden kivaloan
alkalmas kis- és kozepes példanyszamok gazda-
sagos eldallitdsara, mivel a magas automati-
zaltsagnak koszonhetéen az atallasi ido és a be-
allitasi makulatara minimalis. A gépen futé
munkak, a szélesen ivel$ védéboritasnak ko-
szonhetGen, jol szemmel tarthatok.

A szallitokocsik minden poziciéban konnyed
mozdulattal nyithatéak, ami el6nyos példaul
a gép beéllitasanal is, mivel igy — optimalis eset-
ben - akér egyetlen konyvvel elvégezhetSek
a sziikséges bedllitasok az egész gépen. Az érin-
téképernyls konzol grafikus dbrakkal vezeti
végig a gépkezeldt a beallitasi folyamaton. A gép
igen magas szinten automatizalt; CoPilot érin-
t6képernydn torténik a méretek megadasa,
amely alapjan a gépegységek egy percen beliil
automatikusan beallnak a megfeleld pozicidba;
ezutan rovid idén beliil elvégezhetSek a finom-
bedllitasok. A finombedllitasokra természete-
sen még termelés kozben is van mod. Esetleges
gépzavar esetén a gép kijelzi az érintett tertile-
tet, és segitséget nyujt a kezel6nek a hiba elha-
ritdsdban.

A kozponti érint6képerny6 mellett harom
tovabbi monitor kertilt elhelyezésre a gép frek-
ventalt pontjainal. A kezel6 munkajat megne-
hezitené, ha minden beallitas csak a képernyén
lenne elvégezhetd, ezért minden allitas, hely-
ben is, kezel6gombokkal végrehajthat6 (ezek
kapcsolatban allnak a kdzponti aggyal, tehat

a valtozas megjelenik a kozponti kijelzén és
barmikor elmenthetd).

A gép bevezetésénél egy szabadalommal vé-
dett lift szallitja elmozdulas nélkil az ivkote-
geket (derékszogben illesztés utan) a szallito-
kocsikhoz. A gépen 21 szallitokocsi viszi végig
a konyvtesteket. A szallitokocsik a konyvtestet
el8szor a gerincmegmunkal6 dllomasokon ve-
zetik keresztiil; a majd a Prospektus Nyomda-
ban bemutatasra keriil6 gép a lehets legtobb
gerincmegmunkalasi lehetdséget tartalmazza,
ami alapfeltétele a j6 min&ségi ragasztokotés-
nek: a gép szelet- és porfrézelGvel, valamint egy
egalizalofrézelGvel és mikrorovatkoloval kertilt
leszallitasra, igy barmely munkahoz kivalaszt-
hat6 a megfelel§ szerszamkombindci6. Mivel
a frézelGegység a gépbdl kihazhato, igy meg-
konnyiti a szerszamcserét is. A gerincmegmun-
kalas végén egy kefehenger eltdvolitja a gerinc-
r6l a megmunkalas soran keletkezett papirport,
igy aragasztoanyag teljesen tiszta feltiletre kertil.

A kovetkezd alloméson torténik a ragasztofel-
hordas a gerincre, majd oldalra. A gerinckenés
altalaban felhord6 hengerekkel torténik, azon-
ban a szimpéziumon bemutatasra keriilé gép
esetében a legtijabb technolégids, CoPilot ve-
zérlésbe integralt ragasztofelhordo diiznik se-
gitségével torténik a ragasztofelhordas. Ennek
elénye, hogy pontos ragasztomennyiség-adago-
last tesz lehet6vé, és mivel ez egy zart rendszer,
a ragasztoselejt minimalissa valik.

A Kolbus védjegyének szamito IR-el6mele-
gitovel ellatott ivelt vezetés utan a KM 600-as
gépben egy rotacios boritéadagolo helyezkedik
el. A borit6 adagolasa also ivlevalasztassal tor-
ténik, amelynek elénye a biztos adagolas mellett,
hogy a boritékat az utantoltéskor nem a koteg
ala, hanem a koteg tetejére kell elhelyezni, ami
egyszerlibb és gyorsabb munkat eredményez.

Mivel a ragasztokotés mindségének fontos
eleme a préselés, ezért a gép két egymas utan
elhelyezett préssel plusz a kett6 kozott egy ki-
egészits présgorgdvel van felszerelve. A prése-
1és erdssége a termék jellegének megfelel6en
allithato be. A Kolbus-gépeken egy illeszték biz-
tositja a préses egységnél a boritd pontos fel-
helyezését a konyvtestre. Ezutan a kész kony-
veket a gép kiméletesen elfekteti — ami fontos
ahhoz, hogy a konyv ne sériiljon -, majd atadja
a szallitoszalagnak. A gépsor a késébbiekben
egy haromkéses vagogéppel, keresztkirakoval
vagy akar zsugorfoliazoval is bovithetd.
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