A flex6 nyomo6forma mindinkabb kerek

és végtelenitett lesz

- JOSOLJA A DIREKTGRAVIROZASBAN AKTIV GRS GMBH IGAZGATOJA

SGri Istvén

A GRS Eurépdban a német nyelvteriilet egyik
vezet$ flex6 nyomoforma gyartdja. A formakeé-
szités és flexoé-prepress teriiletérdl érkezé hdrom
partner ligyvezet6 mdr a tiz évvel ezel6tti kezde-
tektSl a kerek nyomoéformdkra, a kozvetlentil
vésett elasztomer bevonatu sleeve-ekre helyezte
a hangsulyt. A GRS a flex6szakma vezets beszal-
litéival szoros kapcsolatot dpol, tobb Beta-pro-
jektben vettek részt. Tavaly 6sz 6ta tizemeltetik
a BASF Drucksysteme és a Stork cég lednyvallala-
tanak kozos fejlesztését, az STK kdzvetleniil véss
lézerberendezést, illetve haszndljak a BASF e be-
rendezéshez optimaélt polimer alapanyagat mind-
ségi flexé nyomoformak készitéséhez. Az eddig
szerzett tapasztalatokrél - még a Drupa el6tt - ex-
kluziv referdtumban Detlef Steinweg dr szamolt be
a magyarorszagi flexdsoknak a marcius elején meg-
rendezett PNYME flexdszimpo6ziumon. A Magyar
Grafika olvasoéi tdjékoztatdsdra a masik tigyveze-
t6t, Helmar Ripping urat kérdeztiik a direktgravar
témajarol.

- A GRS GmbH évek d6ta meglévd két direktvésd
lézerberendezése mellé pdr honapon beliil két tovdb-
bi berendezést dllitott, illetve dllit tizembe. Mi
motivilja a GRS-t ezeknél a projekteknél?

- A GRS GmbH 1994-es alapitdsatol a kozvet-
leniil vésett flex6forma uttorGjének szdmitott.
Az elasztomer alapt flexé nyom6formaknal elss-
ként alkalmaztuk a napi formakészit6 gyakorlat-
ban az elektronikus egyengetést, vagyis a finom
raszterpontok magassdgédnak visszavételét. A két
elsé ZED gydrtmanyu CO, lézertink mellé néhany
hoénapja vettiik tizembe az STK 1ézert, amely a BASF
altal kifejlesztett polimer anyagra dolgozik, és
vdrakozdsaink szerint biztonsdgosan nyujtja az
54 vonal/cm felbontdsti nyomoéformadkat. A hol-
land Lead Laser e honapban iizembe helyezett
lézere mar a 60 vonal/cm-es felbontdsra képes,
de a hagyomdnyos elasztomer anyagok felhasz-
ndldsa mellett.

[gy tehdt egyardnt motivél benniinket, a meg-
szerzett tapasztalatok alapjdn, az elasztomerek
direktvésésében rejlé lehetdségek kiszélesitése,

a jobb mind&ség nyujtdsa, mig a polimerek koz-
vetlen vésése esetében tudatosan a technolo-

giabevezet( szerep és el6ny megszerzése.

- Milyen gydrtdstechnikai és workflow-eldnyt
ldt a direktgraviir oldaldn a hagyomdnyos és a digi-
tdlis (CtP) klisékészitéssel szemben?

- A kozvetlen vésés legnagyobb elénye a szol-
galtatd szempontjabdl a gydrtdsi folyamat lerd-
viditése, biztonsdgdnak fokozdsa. A direktgravi-
rozds a GRS-nél gyakorlatilag kétlépcsds: a repro-
el6készités utdn kozvetleniil kdvetkezik a 1ézeres
vésés, szemben a hagyomadanyos és CtP-kliséké-
szités tobb lépcsds, tobb id6t igénybe vevd
folyamatdval. Ndlunk ezért kulcskérdés a léze-
res vésési kapacitds, illetve annak folyamatos és
biztonsagos rendelkezésre dlldsa. A repro-els-
készités idSigényét, s6t tartalmat tekintve sem
tér el jelentSsen a hagyomanyos, illetve digitalis
klisék gyartdsatol.

Kétségteleniil l1ényeges tényez§ a vésésre alkal-
mas sleeve-ek rendelkezésre dlldsa. Mivel ezt a
,nyersanyagot” a GRS is vdsdrolja, megbizhat6
és megfelel6 kapacitdssal rendelkez$ partnerre
van sziikségiink, hiszen ha a repro kész és a vevg
jovdhagyta, akdr egy o6rdn beliil is képesek
vagyunk nyomoéformadt adni - feltéve, ha a nyers
sleeve mdr a birtokunkban van.

- Hol taldlhatok a direktvésés gyenge pontjai
mostansdg? Vagy pozitivabban fogalmazva, hol
van intenziv fejlesztésre kiilondsen sziikség?
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- Véltozatlanul a viszonylag magas dr a direkt-
gravar legnagyobb problémdja. A vésendd
sleeve-ek dragdk, kiilondsen akkor, ha vastag
faldak. Ebben az esetben a hagyomadnyos klisé-
vel szemben jelent8s az drkiilonbség, amit a
montirozdsndl, bedlldsndl, nyomtatdsnal kapott
elényok csak részben, nehezen kimutathatéan
kompenzdlnak. Ezért folyik gézer6vel a mar
a legutobbi Drupan is felvillantott ,,eldobhat6”
sleeve koncepcidjdnak a fejlesztése. Ugy gondol-
juk, hogy megfelel6 adapterek alkalmazdsdval
elérhetjiik, hogy a ,héjsleeve” vastagsdga a biz-
tonsdgos lézerezéshez sziikséges koriilbeliili
négy mm-nél nem lesz vastagabb, igy jelentSs
megtakaritds érhet6 el a direktgravirozott sleeve-
eket rendszerben hasznalék szdmadra.

- Milyen elénye szdrmazik a flexonyomddnak
a kozvetleniil vésett nyomdformdbol?

- J6l standardizdlt koriilmények esetén a vég-
felhaszndl6 nyomda dtveszi a direktgravirozott
sleeve-et, felhtizza a nyomogép légtengelyére, és
azonnal nyomtat. Elmarad szdmdra a montiro-
zéas €s a mindségi kategoridkban egyébként el-
engedhetetlen kliséragaszto-egyengetés teljes
idGigénye, és részben az ahhoz illeszkedd sziners-
bedllitds id6igénye. Az elektronikus egyengetés,
vagyis a raszteres és tonusos nyomoéelemek elté-
r6 magassdga révén az egész bedllasi folyamat
jelentGsen lerdvidiil, természetesen a passzerba
allasé is. Mind a nyomddsz, mind a megrendelS
biztosra megy, kisebb id6- és anyagraforditdssal
all be. Hosszabb munkdkndl ugyanakkor az
elasztomer vagy a polimer nyoméforma sem tér
el az induldsi nyomatmindségtdl, a kliséragaszto
nem fdrad el, nem kell menet kozben tjrara-
gasztani. A direktvésett nyomoéforma ontisztuldsa
is jellemz6en kedvezd. Azaz a nyomtatdsi folya-
mat sordn szdmos apr6 elény jelentkezik. Megfe-
lel6 tisztitds, raktdrozds mellett a direktgraviro-
zott nyomoforma a kliséhez képest hosszabb

ideig tdrolhat6, tobbszor beemelhetd, tehat az
elénydk hosszabb munkdkndl, tébbszori vissza-
térésnél még erbteljesebben novekednek.

Kétségtelen, hogy a formadval tortént ,bal-
eset”, példdul vevéi grafikavaltoztatds esetén a
direktgravir a hagyomadanyos klisével szemben
hétrdnyba keriil: hidba van meg a kész vagy mini-
madlisan moédositandé reproanyag, hidba tudunk
akdr egy ora alatt is sleeve-et 1ézerezni, be kell
vérni a sleeve-beszallitonktol az alapsleeve-et.

- A direktgraviir bevonul a flexonyomddkba is,
vagy néhdny kiemelt eurdpai reprotizem igényes
szolgdltatdsa lesz?

- Egyel6re a direktgravir aligha val6 a flexo-
nyomddkba. Nem is els6sorban a lézerberende-
zés beruhdzdsi és mikodtetési koltségei miatt.
Nem is a technoldgidhoz, az tizemeltetéshez sziik-
séges know-how hidnya vagy koltsége miatt.
Sokkal inkdbb az alapsleeve-ek gyors és kon-
centradlt beszerzésének problémdja, az alap-
sleeve-ek beszdllitdsdnak id6- és koltségigénye
kovetkeztében.

Jelenleg logisztikailag elényosebb, egy ,széles
csatorndn” folyamatosan mikods GRS-sleeve
beszallitéi kapcsolat mellett koncentraltan,
németorszdgi tizemiinkben termelni, és a fent
emlitett kétlépcsds technologidt egy helyen mi-
kodtetni. A kész sleeve-eket (szintén bejdratott
logisztikai hdttérszolgdltatdssal) kiildhetjik a
vildg barmely pontjdra, igy példdul venezuelai
ugyfeliinkhoz is.

- Miként ldtja a flexddirektvésés gazdasdgossd-
gdt és rendelkezésre dlldsdt kisebb piacokon, igy
esetleg Magyarorszdgon?

- Az el6bb emlitett alapsleeve-beszerzési és
-biztositdsi ponton tdl a tényleges gravirozds
helyszine mar csak szdmolds kérdése. Foglalko-
zunk is a szatellitlézerek telepitésének gondola-
taval. A tomoritett adatdllomdnyok hatékony és
olcso kiildése mellett a repréfeldolgozds tovabb-
ra is torténhet a GRS kozponti telephelyén, dm
maga a lézerezés - mint egy kihelyezett hdlézati
lézernyomtatén a dokumentum nyomtatdsa - a vi-
ldg barmely pontjan. Itt nyilvdn azt kell mérle-
gelni, hogy az adott orszdgban, az adott szolgdl-
tatéi tertileten vdrhat6-e akkora forgalom,
amely a lézer gazdasdgos kihaszndlasat lehetGvé
teszi. Es meg kell oldani az alapsleeve-ek biztosi-
tdsdnak logisztikai feladatdt. Ez szintén marad-
hat a kozponti szolgéltatd, igy a GRS kezében,
csak a sleeve-ek szallitdsi cime tér el a kordbbi-
aktol. Nyilvan a jelenlegi, kozpontositott rend-
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szerben gond esetén elébb van hova nyulni,
sziikség esetén dtprogramozdssal adott vevének,
adott slirg6s feladathoz alapsleeve-eket dtcsopor-
tositani, de ez a jelenlegi kdzpontos rendszerben
sem mindig makodik. Ezért a sleeve-fejleszté-
seknek, az esetleges standardizdldsnak oridsi
lenditGereje a rendelkezésre allds a szdllitokész-
ség javitdsdban, a direktgravirozds ,hdl6zatos”
elterjedésében.

Rendkiviil fontos a kommunikdcié is. Nem
csak az, hogy a reprorendszeriinket értse majdan
a szatellitlézer. Ez szoftveresen akdr tdvfelligye-
lettel a vildghdlén keresztiill megoldhaté. Meg-
hatdrozé marad tovdbbra is az emberi kapcsolat
és kapcsolattartds, a mindinkdbb dominans angol
nyelvi kommunikaci6 a feladatok vildgos kitd-
zéséhez, a napi mikodtetéshez, €s sziikség sze-
rint a hibaelhdritds reakcidihoz.

- Hogyan tekint a GRS vezetése az idei Drupa elé?

- A Drupa sztikebb szakmdnk szempontjdbol
végtelenitett lesz, és kerek. A szdjdtékkal nem
csak a Drupa hosszdra, a strapds két hétre célzok,
hanem a flex6-formakészitési témak sulypont-
jara. A GRS induldséatol vallja, hogy a rotdciés
nyomtatdsi eljardshoz kerek és végtelenitett forma
tartozik. A mostani Drupa minden kordbbinal
hangstlyosabban fogja ezt az tizenetet a vildg
flexényomddszainak kommunikdlni. Ugyanak-
kor a nagy rendszerszdllitoktol, igy a DuPontdl
vagy a BASF-t6] még csak szérvanyos informdciok
szivarogtak ki eddig, igyhogy magunk is izga-
lommal vérjuk az djdonsdgokat. Ez alkalommal
ondlléan nem 4llitunk ki, hanem a legf&bb sleeve-
szalliténk a Rotec, tovdabbd a polimer direktgravir
projektjében partner BASF és a lézergydrt6 Stork
standjain taldlkozunk az érdekl6d6kkel, igy ma-
gyar ligyfeleinkkel is.

A Drupa utdn jelentds lendiiletre szamitunk.
Bizunk benne, hogy az akkor mar négy tizemel6
lézertinkkel gy6zni fogjuk a feladatokat.
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